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ЛОКАЛЬНЫЕ ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ
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ЛОКАЛЬНЫЕ ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ

Локальные очистные сооружения АКВАТЕХ ЛОС используются для сбора и очистки жидких при-
родных осадков с различных площадей, дорожных покрытий, газонных насаждений и строений. 
Также ливневые очистные сооружения применяются для предварительной очистки стоков перед 
попаданием в канализационные сети.

ОСНОВНЫЕ МЕСТА 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ:
•	 бензоколонки и заправочные станции;
•	 автомойки и ремонтные мастерские;
•	 парковки и парковочные дома;
•	 станции перекачки  

и хранения нефтепродуктов;
•	 производственные и складские территории;
•	 площадки по сбору дождевой, талой воды 

и прочих стоков.

МОНТАЖ И ОБСЛУЖИВАНИЕ 
СООРУЖЕНИЙ

АКВАТЕХ ЛОС используются для сбора и 
очистки жидких природных осадков с различ-
ных площадей, дорожных покрытий, газон-
ных насаждений и строений. Также ливневые 
очистные сооружения применяются для пред-
варительной очистки стоков перед попадани-
ем в канализационные сети.

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА И КАЧЕСТВО

АКВАТЕХ ЛОС производятся из армированного стеклопластика методом ма-
шинной намотки на специальных программных станках.

При производстве используются материалы только признанных производите-
лей, чья продукция отвечает высоким требованиям по качеству и подтверждена 
соответствующими сертификатами – сертификаты соответствия Федерального 
Института Исследований и Испытаний Материалов (The ВАМ Federal Institute for 
Materials Research and Testing), Lloyd’s Register, ISO, FDA.

Данная технология, высокие требования к сырью и 10-летний опыт работы 
с  композитными материалами позволили нам увеличить срок эксплуатации 
производимой продукции до 50 лет.

ПОКАЗАТЕЛИ ОЧИСТКИ

На входе На выходе*

По взвешенным веществам до 2000 мг/л до 3 мг/л

По нефтепродуктам до 75 мг/л до 0,05 мг/л

* В системе с пескоуловителем, маслобензоотделителем и блоком угольной доочистки АКВАТЕХ
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ПЕСКОУЛОВИТЕЛИ

Пескоуловители АКВАТЕХ ПУ предназначены для сбора песка и грязевых масс из поступающих 
ливневых вод, тем самым обеспечивая бесперебойную и корректную работу различных канали-
зационных систем.

Пескоуловитель может быть как полноценным отдельным сооружением, так и встроенным 
в маслобензоотделитель.

Пескоуловитель является обязательным элементом в системах ливневых канализаций.

ПУ, объем осадка* л 600 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 6000 6000 6000

D Диаметр мм 1100 1100 1400 1100 1100 1400 1400 1400 1600 1600 1600

L Длина мм - - - 2500 3700 2800 3500 4400 5600 7200 8300

Н Высота обслуживающего колодца мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

h
1

Высота входной трубы мм 870 950 930 1070 1070 1370 1370 1370 1570 1570 1570

h
2

Высота выходной трубы мм 850 930 910 1050 1050 1350 1350 1350 1550 1550 1550

1 Входная/выходная труба, Dn
ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

Контрольное устройство

* Доступны ПУ с другим объемом осадка

* Доступны ПГК с другим объемом осадка

ПЕСКОГРЯЗЕУЛОВИТЕЛЬНЫЕ КОЛОДЦЫ

ПКГ, объем осадка* л 40 80 120 200 400

D Диаметр мм 1100 1100 1400 1100 1100

Н Высота корпуса мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

h Высота выходной трубы мм 130 270 370 670 600

1 Входная/выходная труба, Dn мм 110 110 110 110 110

Контрольное устройство ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны ПУ с другим объемом осадка
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МАСЛОБЕНЗООТДЕЛИТЕЛИ

Маслобензоотделители АКВАТЕХ МБ используются для очистки сточных вод от взвешенных ча-
стиц, масел и нефтепродуктов. По желанию клиента маслобензоотделители АКВАТЕХ МБ снаб-
жаются дополнительным отсеком для оседания песка и грязи – встроенным пескоотделителем.

ПОКАЗАТЕЛИ ОЧИСТКИ

На входе На выходе*

По взвешенным веществам до 2000 мг/л до 12 мг/л

По нефтепродуктам до 75 мг/л до 0,3 мг/л

* При использовании отдельного 
  пескоуловителя АКВАТЕХ

ПРИНЦИП РАБОТЫ
Первоначально происходит отстаивание стоков с последующим оседанием твердых частиц в пе-
скоуловителе. После сточные воды направляются в зону работы тонкослойных катализаторов, 
где происходит сплавление частиц масла и нефтепродуктов, в результате чего они всплывают и 
скапливаются на поверхности. Далее очищенная вода направляется в отсек, снабженный специ-
альным фильтром, где происходит конечная очистка.

МБ/МБПУ*, мощность
л/

сек
1,5 3 6 10 15 20 30 40 50 60 80

D Диаметр мм 1100 1100 1100 1400 1400 1400 1400 1600 1600 2000 2000

L Длина мм 1500 1800 2200 2400 2900 3600 4500 4800 6700 5100 5400

Со встроенным  
пескогрязеуловителем

мм 1900 2300 2600 3200 4200 5000 6200 6800 8000 8000 9100

H
Высота  
обслуживающего колодца

мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

1 Входная/выходная труба, Dn мм 110 110 160 200 200 250 250 315 315 400 400

2 Слой нефтепродуктов л 200 250 380 580 695 850 1050 1200 1700 1900 2000

3 Осадок песка и грязи л 300 400 600 1200 2000 2400 2800 5000 5200 6900 8100

4 Контрольное устройство ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны МБ/МБПУ другой мощности
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БЛОКИ ДООЧИСТКИ

Блоки угольной доочистки АКВАТЕХ БД используются на финальной стадии очистки сточных 
вод для нейтрализации остаточных элементов масел, нефтепродуктов и взвешенных веществ. 
Как правило, блок угольной доочистки используется в составе систем очистки сточных вод и 
устанавливается после маслобензоотделителя. Его использование позволяет значительно уве-
личить степень очистки воды на выходе.

ПОКАЗАТЕЛИ ОЧИСТКИ

На входе На выходе*

По взвешенным веществам до 12 мг/л до 3 мг/л

По нефтепродуктам до 0,3 мг/л до 0,05 мг/л

* В системе с пескоуловителем, маслобензоотделителем 
и блоком угольной доочистки АКВАТЕХ

ПРИНЦИП РАБОТЫ
После пескоуловителя и маслобензоотделителя частично очищенная сточная вода попадает 
в блок угольной доочистки, где поэтапно проходит через слои распределяющих минеральных 
фильтров и высококачественных активированных углей. Загрузка блока угольной доочистки со-
стоит из гидрофобного сорбента и цеолита. В верхней части загрузки находится сорбент – ак-
тивированный уголь, прошедший специальную обработку, которая повысила его гидрофобные и 
олеофильные качества. Благодаря приобретенным качествам он эффективно убирает из сточ-
ной воды любые оставшиеся нефтепродукты и масла. В нижней части загрузки находится слой 
цеолита – природного материала, который предназначен для улучшения очистки по взвешенным 
веществам.

ДОО, мощность*
л/

сек
1,5 3 6 10 15 20 25 30 40 50 80

D Диаметр мм 1100 1400 1400 1400 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2400

L Длина мм 3000 2400 3500 4400 3600 4400 4800 5000 6500 7800 7500

H
Высота обслужива-
ющего колодца

мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

1
Входная/ 
выходная труба, Dn

110 110 160 200 200 250 250 250 315 315 400

Контрольное 
устройство

ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

	

* Доступны ДОО другой мощности
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ЛИВНЕВЫЕ ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ

ПОКАЗАТЕЛИ ОЧИСТКИ

На входе На выходе*

По взвешенным веществам до 2000 мг/л до 3 мг/л

По нефтепродуктам до 75 мг/л до 0,05 мг/л

* Данные показатели полностью соответствуют нормам, 
принятым в Российской Федерации,  
что позволяет уводить очищенную воду на ландшафт  
и в водоемы рыболовно-хозяйственного назначения

Система комплексной очистки ливневых стоков АКВАТЕХ ЛОС объединила в себе 3 основных 
элемента ливневых очистных сооружений – пескоуловитель, маслобензоотделитель и блок 
угольной доочистки. Благодаря объединению данных элементов в один продукт мы получили 
более компактное, удобное в эксплуатации и обслуживании, легкое в установке и более деше-
вое комплексное решение по очистке ливневых стоков для объектов с производительностью до 
30 л/сек.

Преимущества системы комплексной очистки ливневых стоков АКВАТЕХ ЛОС:

•	 возможность внесения индивидуальных изменений и дополнений при проектировании и про-
изводстве изделий;

•	 существенная экономия денежных средств при монтаже;
•	 возможность монтажа в зимний период.

Тр, мощность* л/сек 1,5 3 6 10 15 20 25 30

D Диаметр мм 1100 1400 1400 1400 2000 2000 2000 2000

L Длина мм 5200 4500 6700 9000 6700 8200 9300 10000

H Высота обслуживающего колодца мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

1 Входная/выходная труба, Dn мм 110 110 160 200 200 250 250 315

2 Слой нефтепродуктов л 220 260 390 580 700 840 960 1050

3 Осадок песка и грязи л 350 650 840 900 1250 1600 2000 2530

4 Контрольное устройство ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны Тр другой мощности
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ПЕСКОБЕНЗОУЛОВИТЕЛЬНЫЕ КОЛОДЦЫ

ПБК, мощность* л/сек 0,2 0,4 0,6

D Диаметр мм 600 1100 1400

H Высота корпуса мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

h
1

Высота входной трубы мм 600 470 600

h
2

Высота выходной трубы мм 550 400 550

1 Входная/выходная труба, Dn мм 110 110 110

2 Слой нефтепродуктов л 40 120 120

3 Осадок л 60 230 330

4 Контрольное устройство ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны ПБУ другой мощности

КОЛОДЕЦ ОТБОРА ПРОБ
Колодец отбора проб АКВАТЕХ КОП предназначен для взятия проб 
воды с целью контроля степени очистки стоков. Колодец отбора проб 
устанавливается после линии очистных сооружений, но перед местом 
сброса очищенных стоков в канализацию или на ландшафт. В основном 
колодцы отбора проб используются для контроля очищенных стоков и 
предотвращения загрязнений при обслуживании и ремонта очистных 
сооружений.

1 Выходная труба, Dn мм 110 160 200 250 315 400 500

2 Входная труба, Dn мм ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

D Диаметр мм 1100 1100 1100 1100 1400 1400 1400

H Высота колодца мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

ВОДОМЕРНЫЕ КОЛОДЦЫ
Водомерные колодцы АКВАТЕХ КВ предназначены для измерения во-
дного потока в различных системах водоснабжения.

Помимо датчиков измерения потока колодцы могут быть укомплектова-
ны любыми другими датчиками в соответствии с пожеланиями клиента.

D Диаметр мм 1100 1400 1600 2000 2400
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ЖИРООТДЕЛИТЕЛИ

ОСНОВНЫЕ МЕСТА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ:
•	 кафе, бары, рестораны;

•	 гостиницы и базы отдыха;

•	 продовольственные базы;

•	 склады и магазины;

•	 пищевые комбинаты и заводы.

Жироотделители АКВАТЕХ ЖУ используются для очистки различных вод и стоков от жиропро-
дуктов и масел.

В силу простоты исполнения АКВАТЕХ ЖУ надежны в работе и просты в обслуживании. Рабо-
та наших жироотделителей основана на отстаивании сточной воды с последующим оседанием 
твердых частиц (песка и грязи) в первом отсеке, затем вода направляется во второй отсек, где 
происходит сплавление частиц масла и жира, в результате чего эмульгированный жир всплыва-
ет и скапливается на поверхности, а сточная вода направляется в канализационную сеть или на 
дальнейшую очистку.

ЖО, мощность*
л/

сек
1 2 3 4 5 7 10 15 20

D Диаметр мм 800 800 1200 1200 1200 1200 1400 1400 1600

L Длина мм - - 2000 2400 2800 3200 3100 4700 5000

HK
Высота обслуживающего 
колодца

мм В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЛУБИНЫ ТРАССЫ

h
1

Высота входной трубы мм 770 970 1020 1020 1020 1020 1200 1200 1400

h
2

Высота выходной трубы мм 700 900 950 950 950 950 1130 1130 1330

1
Входная/ 
выходная труба, Dn

мм 110 110 110 110 110 160 160 200 200

2 Слой жира л 50 100 150 170 210 300 400 750 900

3 Осадок л 270 540 800 1030 1300 1800 2600 4400 7600

4 Контрольное устройство ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны ЖО другой мощности
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КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ
ДИАМЕТРЫ

Ø 800	 Ø 1200	 Ø 1600	 Ø 2000

Ø 2400	 Ø 3000	 Ø 3600

Насосные станции используются для перекач-
ки различных жидкостей и представляют со-
бой комплексную систему из самой насосной 
станции, блока управления и, в некоторых слу-
чаях, камеры обслуживания.

Насосные станции АКВАТЕХ КНС производят-
ся из армированного стеклопластика методом 
машинной намотки на специальных программ-
ных станках.

При производстве используются материалы 
только признанных производителей, чья про-
дукция отвечает высоким требованиям по ка-
честву и подтверждена соответствующими 
сертификатами – сертификаты соответствия 
Федерального Института Исследований и Ис-
пытаний Материалов (The BAM Federal Institute 
for Materials Research and Testing), Lloyd’s 
Register, ISO, FDA.

Данная технология, высокие требования к сы-
рью и 10-летний опыт работы с композитными 
материалами позволили нам увеличить срок 
эксплуатации производимых насосных стан-
ций до 50 лет.

Наша компания имеет многолетний опыт в про-
изводстве как канализационных насосных 
станций, так и специальных насосных станций 
для перекачки морской и пожарной воды, раз-
личных хим. растворов и прочих жидкостей. 
Выбор конкретного типа насосной станции и 
всего внутреннего оборудования зависит от 
среды и стоков, которые необходимо перека-
чивать. Стандартных решений по насосным 
станциям не существует ввиду особой техни-
ческой базы данной продукции, поэтому все 
требования к насосным станциям описывают-
ся в проекте заказчика.

Ø 4200
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ПРИЕМНАЯ СТАНЦИЯ 

Приемные станции представляют из себя горизонтальные цилиндрические емкости, изготавли-
ваемые из армированного стеклопластика методом намотки на программных станках, применя-
ющиеся для перекачивания различных видов жидкостей.

В основном приемные насосные станции используются в качестве ассенизаторных приемных 
насосных станций, цель которых является прием и последующая перекачка принятых стоков 
в канализационную систему или в систему очистки.

Комплектация приемных станций зависит от типа поступаемых жидкостей и особых требований, 
описываемых в проекте.

Щит 
управления

Приемный колодец

Входная труба

Фильтрационная 
решетка 

с корзиной

Выходная труба
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ОЧИСТНЫЕ СИСТЕМЫ

В случае отсутствия возможности подключения к общей канализацион-
ной сети, септик является выгодным и эффективным решением проблем 
сточных вод. Септики АКВАТЕХ представляют из себя цилиндрические 
трехкамерные емкости из армированного стеклопластика, изготов-
ленные методом намотки на программных станках. Наши септики ис-
пользуются в различных частных системах канализации для сбора и 
последующего вывода очищенных сточных вод без взвешенных частиц. 
Благодаря данной технологии медленно текущая вода освобождается 
от взвешенных частиц и, проходя камеры емкости, фильтруется и вы-
водится на фильтрационную или впитывающую площадку. Взвешенные 
частицы и осадок опадают в камерах, где происходит анаэробное и ми-
кробиологическое разложение, в процессе которого с осадком проис-
ходит частичный гидролиз.

Для вывода сточных вод из дома на одну семью подходит септик объ-
емом 2 м3 (до 4 человек) или 3 м3 (до 7 человек). Поскольку вывод очи-
щенных сточных вод происходит непосредственно в часть грунта, то 
следует заранее узнать о возможности его установки у местного самоу-
правления. В случае невозможности использование септика, мы можем 
предложить вам канализационные накопительные емкости и биологи-
ческие очистные сооружения АКВАТЕХ БИО.

1. До дома > 4 м

2. До деревьев > 3 м

3. До колодца > 35 м

4. До водоема > 30 м

Септик, объем* л 2000 3000 5000 6000 8000 10000 12 000 15 000 20000

Отсек 1 л 1000 1500 2500 3000 4000 5000 6000 7500 10000

Отсек 2 л 600 900 1500 1800 2400 3000 3600 4500 6000

Отсек 3 л 400 600 1000 1200 1600 2000 2400 3000 4000

D Диаметр мм
a 1200 1200 1200 1600 1600 1600 1600 1600 1600

b - 1400 1600 1600 1600 - 2000 2000 2000

L Длина мм
a 2200 3200 5200 4000 5000 6100 5800 7000 9500

b - 3100 3200 4000 5000 - 5000 6500 6500

1
Входная/ 
выходная труба, Dn

мм 110 110 110 110 110 110 160 160 160

H
Высота  
обслуживающих труб**

мм 500 500 500 500 500 500 500 500 500

* Доступны септики других объемов

** Высоты изменяются в соответствии с желанием клиента
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КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ ЕМКОСТИ

Канализационные емкости АКВАТЕХ представляют из себя цилиндрические емкости из арми-
рованного стеклопластика, изготовленные методом намотки на программных станках, которые 
используются в различных системах канализации для сбора всевозможных сточных вод и хи-
микалий.

Наша компания производит широкий спектр накопительных емкостей от 2 м3 до 200 м3, что по-
зволяет использовать данные емкости как в частном, так и в промышленных секторах.

КЕ, объем* л 2000 3000 5000 6000 8000 10 000 12 000 15 000 20000 50 000

D Диаметр мм
a 1200 1200 1200 1600 1600 1600 1600 1600 2000 2400

b 1600 1600 1600 1600 1600 1600 - 2000 2400 -

L Длина мм
a 2200 3200 5200 4000 5000 6100 5800 7200 6500 11000

b 1300 1900 3100 3200 4000 5000 - 5000 4600 -

H
Высота обслуживаю-
щего колодца**

мм 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Контрольное  
устройство

ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА

* Доступны емкости других объемов

** Высоты изменяются в соответствии с желанием заказчика

СЕПТИК ДЛЯ БАНИ 
Септик для бани АКВАТЕХ СЕПТИК предназначен для фильтра-
ции серой воды (без фекалий) из бани в почву. Септик для бани 
улавливает твердые частицы, содержащиеся в воде, после чего 
вода через имеющиеся в колодце отверстия направляется в 
почву. Септик для бани можно использовать в условиях, когда 
почва имеет хорошую впитываемость, а грунтовые воды нахо-
дятся достаточно глубоко. 

Химическая устойчивость.  
Срок хранения под землей > 50 лет.

Погодо- и термостойкость.

Большая механическая прочность.
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БИОЛОГИЧЕСКИЕ  
ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ

ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ BIOPURE 
ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ 
СТОЧНЫХ ВОД ИЗ ЖИЛЫХ 
И БЫТОВЫХ ПОМЕЩЕНИЙ
Для очистки промышленных сточных вод 
очистные сооружения АКВАТЕХ БИО могут 
применяться только в том случае, если стоки 
по своей характеристике схожи с фекальны-
ми, а количество загрязняющих воду веществ 
соответствует производительности используе-
мого очистного сооружения.

В случае поступления стоков другого рода, 
отличающихся своим характером от бытовых 
сточных вод, необходимо, чтобы количество 
загрязняющих воду веществ соответствовало 
производительности данного сооружения.

Нормальная работа сооружения обеспечивает-
ся при нагрузке не менее 30% от номинальной.

КОЛИЧЕСТВО ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ  
ВЕЩЕСТВ ПРИ УДЕЛЬНОМ  
СРЕДНЕСУТОЧНОМ  
ВОДОПОТРЕБЛЕНИИ 200 Л:

Соответствует:
CEN Standard EN 12566-3:2005+А1:2009 | СанПиН 2.1.5.980-00 
СНиП 2.04.02-84 | ГОСТ 25298-82 | ГОСТ Р 51871-2002

БИО5 БИО8 БИО12

Диаметр, D мм 1200 1600 2000

Высота входной 
трубы, h

1

мм 1750 1750 1750

Высота выход-
ной трубы, h

2

мм 1550 1550 1550

Входная/выход-
ная труба, Dn

мм 110 160 160

Первичный 
отстойник

м2 0,77 0,91 1,35

м3 1,31 1,55 2,30

Аэротанк м3 0,65 0,94 1,52

Вторичный 
отстойник

м2 0,38 0,55 0,90

м3 0,47 0,55 0,73

на 1 человека на 5 человек

БПК
 полное

г/сут 75 375

ХПК г/сут 87 435

Взвешанные 
вещества (ВВ)

г/сут 65 325

Азот аммонийных 
солей

г/сут 8 40

Фосфаты, P
2
O

5
г/сут 3,3 17



18 INFO@AQUATEH.COM  |  WWW.AQUATEH.COM  |  +7 (812) 640-52-62

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 
 АКВАТЕХ 

БИО 5
 АКВАТЕХ 

БИО 8
 АКВАТЕХ 
БИО 12

Эквивалент жителей 5 8 12

Среднесуточная норма 
воды на 1 человека

л 200 200 200

Среднесуточный дебет 
стоков

м3/
сут

1,00 1,60 2,40

Макс. суточный дебет 
стоков

м3/
сут

1,20 1,92 2,88

Макс. часовой дебет 
стоков

м3/ч 0,13 0,16 0,24

БПК
полная

 в сточной воде
мг/л 375 375 375

кг/
сут

0,38 0,60 0,90

БПК
полное

 в очищенной-
воде, не более

мг/л 13,74 13,97 13,80

Эфективность очистки-
по БПК

полное

% 97,87 96,27 96,32

ВВ в сточной воде
мг/л 325 325 325

кг/
сут

0,325 0,52 0,78

ВВ в очищенной воде, 
не более

мг/л 14,34 14,92 14,49

Эфективность очистки 
по ВВ

% 95,59 95,41 95,54

Первичный ил

кг/
сут

0,195 0,312 0,468

л/
сут

4,88 7,80 11,70

Избыточный ил

кг/
сут

0,14 0,23 0,34

л/
сут

3,59 5,72 8,60

ОЧИСТНЫЕ  
СООРУЖЕНИЯ  
АКВАТЕХ БИО  
НЕ ПРИСПОСОБЛЕНЫ 
К ПЕРЕРАБОТКЕ:
•	 поверхностных стоков  

(ливневых вод);
•	 остатков овощей, ягод, 

фруктов, орехов, зерен, 
лесных грибов;

•	 строительного мусора (пе-
ска, извести);

•	 полимерных пленок и дру-
гих биологически не разла-
гаемых соединений;

•	 лекарств и лекарственных 
препаратов;

•	 машинных масел, анти
фризов, кислот, щелочей, 
спиртов и т.д;

•	 воды от регенерации 
систем очистки питьевой 
воды;

•	 хлорсодержащих  
препаратов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Биологические локальные очистные сооружения АКВАТЕХ БИО – сооружения полной биологи-
ческой очистки бытовых сточных вод, состоящие из первичного отстойника, аэротенка проточ-
ного типа с использованием активного ила и вторичного отстойника.

•	 Через приточную трубу стоки попадают в отстойник, используемый для выравнивания дебита 
и в качестве резервуара для анаэробной стабилизации ила.

•	 Из отстойника стоки попадают в зону аэрации, где находится аэратор. Благодаря аэрации 
в  аэротенке поддерживается необходимая активность микроорганизмов (микробиологиче-
ский штамм активного ила), использующих загрязнения воды в качестве питательных элемен-
тов, изымая которые очищают поступившие стоки.

•	 Обработанная смесь ила и воды через дегазационные каналы поступает во вторичный отстой-
ник, где ил осаждается на дно отстойника, а очищенная вода через специальное водовыпуск-
ное устройство (декантер) вытекает из очистного сооружения.

•	 Циркуляционный ил из вторичного отстойника по аэрлифту направляется в аэротенк.
•	 Избыточный ил со дна вторич-

ного отстойника по аэрлифту 
направляется в первичный от-
стойник.

•	 Биологическая пленка и пена 
с  поверхности вторичного от-
стойника по аэрлифту возвра-
щаются в аэротенк.
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ЕМКОСТИ И РЕЗЕРВУАРЫ
ПОЖАРНЫЕ РЕЗЕРВУАРЫ
Пожарные резервуары используются для хранения большого 
объема воды в случае, если получение необходимого количе-
ства воды непосредственно из источника водоснабжения по 
каким-то причинам невозможно или затруднительно. В основ-
ном пожарные резервуары АКВАТЕХ НЕ имеют горизонтальное 
исполнение и монтируются под землю с последующим выводом 
заборного колодца, однако наша компания также изготавлива-
ет пожарные резервуары как для наземной установки, так и для 
установки на транспортную платформу. По желанию заказчика 
в пожарный резервуар могут быть установлены насосы различ-
ной мощности и высоты подъема. Специалисты по насосному 
оборудованию нашей компании проконсультируют и помогут с 
выбором насосов.

ТОПЛИВНЫЕ ЕМКОСТИ
Топливные емкости АКВАТЕХ НЕ-Т производятся из армированного стеклопластика методом 
намотки на специальных программных станках при использовании химстойкой смолы K530 ком-
пании Ashland Inc. Подобная технология гарантирует высокое качество и долговечность топлив-
ных емкостей АКВАТЕХ НЕ-Т.

Топливные емкости АКВАТЕХ НЕ-Т снабжены датчиком уровня, вентиляционным патрубком и 
элементами для перекачки топлива – двухдюймовым заливным патрубком и полудюймовой то-
пливо-заборной трубкой с обратным клапаном. Все фитинги выполнены из оцинкованного же-
леза. По желанию заказчика топливная емкость снабжается флексоблоком, можно нарастить и 
увеличить вентиляционные и заливные патрубки, снабдить патрубки вентиляционным клапаном 
и завинчивающейся заливной горловиной из латуни, а также любыми другими необходимыми 
элементами. Благодаря развитой инженерной базе, наши специалисты спроектируют и изго-
товят топливную емкость согласно Вашим требованиям и пожеланиям. Возможно исполнение 
изделий любой длины и кубатуры исходя из имеющихся диаметров – 1200 мм, 1400 мм, 1600 мм, 
2000 мм, 2400 мм, 3000 мм.

ТЕ, объем* м3 1,5 2 3 4 5 6 8 10 15 20 30 40 50

Диаметр мм 1200 1200 1200 1200 1600 1600 1600 1600 2000 2000 2400 2400 2400

Длина мм 1900 2400 3500 4500 3400 4000 5200 6500 5000 6600 6500 10 000 12 000

Контрольная автоматика ПО ЖЕЛАНИЮ КЛИЕНТА

* Доступны ТЕ другого объема

ПРЕИМУЩЕСТВА:
•	 отсутствие ограничений  

по местам использования;
•	 возможность монтажа  

в любое время года.

Вертикальные
и

горизонтальные

любые
жидкости

До

200 м3

и более
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ПИЩЕВЫЕ ЕМКОСТИ

Специально для нужд пищевой промышленности специалистами нашей компании были разра-
ботаны и успешно внедрены в производство пищевые емкости на основе пищевого полипропи-
лена с защитным каркасом из стеклопластика. Пищевые емкости АКВАТЕХ НЕ-ПН использу-
ются для хранения вязких, сыпучих и жидких пищевых продуктов, питьевой воды, алкогольной 
продукции и т.д.

В зависимости от требований, предъявляемых к хранящемуся продукту, специалисты нашей 
компании подберут внутреннюю оснастку емкости, подходящую именно Вашему технологиче-
скому процессу. Пищевые емкости АКВАТЕХ НЕ-ПН могут быть оснащены всем необходимым 
оборудованием: смотровыми люками, датчиками уровня, приемными и раздаточными патрубка-
ми различной конфигурации и диаметров и т. п.

Емкости могут быть изготовлены в вертикальном и горизонтальном исполнении, как для надзем-
ной, так и для подземной установки.

ПРЕИМУЩЕСТВА:
•	 стеклопластиковый корпус обеспечит долговременную и беза-

варийную эксплуатацию;
•	 отсутствие необходимости бетонирования и защиты корпуса;
•	 значительная экономия средств по сравнению с резервуарами 

из нержавеющей стали.
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СТЕКЛОПЛАСТИКОВЫЕ ТРУБЫ

НОМИНАЛЬНЫЕ ДИАМЕТРЫ
Номинальные диаметры обозначаются аббре-
виатурой DN и указываются в миллиметрах.
FLOWTECH™ производит продукцию следую-
щих диаметров – 300, 400, 500, 600, 700, 800, 
900, 1000, 1200, 1400, 1600, 1800, 2000, 2200, 
2400, 2800, 3000.

НОМИНАЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ
Классы давления обозначаются аббревиату-
рой PN и указываются в бар. Номинальные 
классы давления – PN 1 (безнапорные), PN 6, 
PN 10, PN 16, PN 20, PN 25, PN 32. Возмож-
но производство продукции с нестандартными 
параметрами давления.

НОМИНАЛЬНАЯ КОЛЬЦЕВАЯ 
ЖЕСТКОСТЬ
Классы жесткости обозначаются аббревиа-
турой SN и указываются в Н/м2. Стандартные 
классы – SN 2500, SN 5000, SN 10000. В за-
висимости от условий проекта возможно изго-
товление продукции с другими показателями 
жесткости.

ИСПОЛЬЗУЕМОЕ СЫРЬЕ
Для производства своей продукции 
FLOWTECH™ использует сырье ведущих ми-
ровых производителей. В производстве при-
меняются следующие основные сырьевые 
компоненты:

•	 смолы: изофталевая, ортофталевая, тере
фталевая, винилэфирная;

•	 стекловолокно: C,E,ECR,ECN,ECT-стекло;
•	 чистейший кварцевый песок (98%-99% чи-

стоты).

ОСНОВНЫЕ СТАНДАРТЫ 
ПРОИЗВОДСТВА:
•	 ТУ 2296-001-67229373-2011
•	 ISO 10639 / 10467
•	 AWWA C950 / M45
•	 ASTM D2996 / D3517 / D3754 / 3262
•	 BS 5480:1990
•	 EN 14364 / 1795

ПРЕИМУЩЕСТВА ПРОДУКЦИИ
Эксплуатационные характеристики стеклопла-
стиков, такие как стойкость к коррозии, вы-
сокая прочность при малом весе, длительный 
ресурс эксплуатации, дают им возможность 
конкурировать с такими традиционными мате-
риалами, как сталь и чугун, а также с бетонны-
ми и полимерными трубами.

КОРРОЗИЙНАЯ СТОЙКОСТЬ:
•	 долговременная эффективная  

эксплуатация;
•	 отсутствие необходимости в облицовке, 

изоляции, катодной и других формах проти-
вокоррозийной защиты;

•	 низкие расходы на техническое  
обслуживание;

•	 практически постоянные во времени  
гидравлические характеристики.

МАЛЫЙ ВЕС (1/4 ВЕСА СТАЛЬ-
НЫХ ТРУБ, 1/8 ВЕСА ЧУГУННЫХ 
ТРУБ; 1/10 ВЕСА БЕТОННЫХ ТРУБ):
•	 низкие транспортные расходы (труба в тру-

бе);
•	 отсутствует необходимость использования 

дорогостоящего оборудования для погруз-
ки и монтажа труб.

БОЛЬШИЕ СТАНДАРТНЫЕ ДЛИНЫ 
(6, 12 М):
•	 меньшее количество соединений сокращает 

время монтажа;
•	 более низкая стоимость транспортировки 

длинных труб.

ПРЕВОСХОДНЫЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ:
•	 предельно гладкий канал;
•	 коэффициент Хазена-Вильямса, c = 150;
•	 коэффициент Мэннинга, n = 0.009;
•	 коэффициент Колбрука-Уайта, k = 0,001;
•	 низкие потери на трение снижают затраты 

на перекачку и стоимость эксплуатации;
•	 минимальные отложения снижают стои-

мость очистки;
•	 отличная устойчивость к абразивному исти-

ранию.
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МУФТЫ С УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ  
СИСТЕМОЙ REKA:
•	 непроницаемость соединений, предотвра-

щающая инфильтрацию и утечку;
•	 легкость соединения труб сокращает время 

монтажа;
•	 приспособленность к небольшим отклоне-

ниям в направлении трубопровода и к осад-
ке грунта без использования дополнитель-
ных фитингов.

ГИБКИЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ  
ПРОЦЕСС:
•	 возможность производства диаметров труб 

на заказ для обеспечения максимальной 
пропускной способности и упрощения мон-
тажных работ в проектах санации трубопро-
водов, прокладываемых методом протаски-
вания;

•	 возможность производства длин труб на за-
каз для обеспечения максимальной гибко-
сти прямой закопки труб или прокладки 
трубопроводов, прокладываемых методом 
протаскивания.

ПЕРЕДОВАЯ ТЕХНОЛОГИЯ  
ТРУБНОГО ДИЗАЙНА:
•	 различные классы жесткости и давления, 

отвечающие инженерным требованиям 
по конструкциям труб;

•	 особенности материала могут снизить сто-
имость труб при их расчете на волну давле-
ния или гидравлический удар;

•	 соответствие продукции строгим стандар-
там качества (ISO, AWWA, ASTM, DIN-EN 
и др.).

СРАВНЕНИЕ С ТРУБОПРОВОДАМИ ИЗ ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ
Таблица 1. Сравнительная таблица.

Показатель Стеклопластиковые трубы Чугунные трубы
Стальные трубы

с эпоксидным покрытием
Трубы ПВХ

Трубы из полиэтилена
высокой плотности 

(ПНД)

Коррозионная 
устойчивость

Хорошая

Очень плохая устойчивость 
к коррозии. Требуется 

цементное покрытие вну-
треннего слоя. Битумное 

или иное покрытие внешней 
поверхности трубы. Необ-
ходима катодная защита.

Для того, чтобы избежать 
внутренней коррозии, 

требуется
дополнительное эпоксид-
ное покрытие. Наружная 

поверхность также должна 
быть покрыта каким-либо 
защитным слоем. Необхо-

дима катодная защита.

Плохая в щелочной 
среде.

Хорошая

Обслуживание Не требуется

Внешнее покрытие может 
шелушиться по прошествии 
времени из-за поврежде-

ний при перевозке и монта-
же и окружающей среды.
Требуется периодическое 

обслуживание.

Внешнее покрытие может 
шелушиться по прошествии 

времени из-за поврежде-
ний при перевозке и монта
же и окружающей среды. 
Требуется периодическое 

обслуживание.

Требуется периодиче-
ское обслуживание.

Требуется периодиче-
ское обслуживание.

Срок 
эксплуатации

Более 50 лет
Из-за коррозии труб срок 
эксплуатации составляет 

20–30 лет.

Из-за коррозии труб срок 
эксплуатации составляет 

20–25 лет.

Срок службы ПВХ труб 
составляет 15–20 лет 

в зависимости от усло-
вий эксплуатации

Срок службы ПЭ труб 
составляет 20–30 лет 

в зависимости от усло-
вий эксплуатации

Подземное 
применение

Оптимальный дизайн для
конкретных условий исходя
из внутреннего давления и

требований к жестко-
сти достигается за счет 

гибкого производственного 
процесса.

Срок службы снижается 
за счет возникновения 
коррозии на внешней 
поверхности трубы.

Срок службы снижается 
за счет возникновения 
коррозии на внешней 
поверхности трубы.

Не подходит для при-
менения в грунте.

Неэкономичный 
дизайн ввиду очень 
большой толщины 

стенки трубы.

Внутренняя
шероховатость

Коэффициент Хазена-
Вильямса (С) = 150.

Меньший расход на переда-
чу жидкости.

C=120.  
Расход на передачу

жидкости выше.

C=120.  
Расход на передачу  

жидкости выше.
C=150 C=150

Удельный вес 1.8 – 1.9 7.05 7.85 1.4 – 1.45 0.95

Вес Легкий вес
В 6 раза тяжелее  
стеклопластика

В 3–4 раза тяжелее  
стеклопластика

Тяжелее стеклопласти-
ка ввиду более толстой 

стенки трубы

Тяжелее стеклопласти-
ка ввиду более толстой 

стенки трубы

Манипулиро-
вание

Очень простое манипулиро-
вание ввиду легкого веса

трубы

Сложное ввиду большого
веса трубы

Сложное ввиду большого 
веса трубы

Очень простое Простое

Толщина стенки
Малая толщина стенки за

счет оптимального дизайна.

При определенном 
давлении толщина стенки 

больше, чем
у стеклопластиковых труб

При определенном 
давлении толщина стенки 

больше, чем  
у стеклопластиковых труб

При определенном 
давлении толщина 

стенки больше, чем 
у стеклопластиковых 

труб

Толщина стенки боль-
ше, чем у стеклопла-

стиковых труб
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Стеклопластик представляет собой компози-
ционный материал, поэтому его физические 
и механические свойства заметно меняются 
в  зависимости от технологии производства, 
типа смолы, вида и количества применяемого 
армирующего материала. 

Свойства стеклопластика позволяют исполь-
зовать его в широком диапазоне температур. 
Механические характеристики термоактивных 
смол существенно не изменяются до дости-
жения температур, близких к точке перехода 
смолы в стекловидное состояние.

Стеклопластик, так же как и термопластичные 
материалы, характеризуется вязко-упругими 
свойствами, но стекловолокно мало подвер-
жено влиянию температур в довольно широ-
ком диапазоне (до 70–80°C).

Более того, кривые регрессии, полученные 
при выполнении долгосрочных испытаний на 
растрескивание, например, в соответствии со 
стандартом ASTM D2992, отражают линейное 
развитие с би-логарифмическим представ-
лением без типичного перегиба кривой, как 
у термопластичных материалов и, таким об-
разом, без изменения поведения материала. 
Как следствие, можно предположить очень 
долгий срок службы данных композитных ма-
териалов.

Рисунок 1. Гидростатический проектный базис (HDB)  
для стеклопластиковых труб.

Согласно расчетам величина HDB в 50 лет со-
ставляет 0.65%. Модули упругости представ-
ляют еще меньший износ.

Стеклопластик обладает отличными свойства-
ми химической и электрохимической устой-
чивости, его устойчивость при высоких тем-
пературах значительно лучше, чем у других 
пластиковых материалов в целом.

Сопротивление износу: ввиду высокой жестко-
сти поверхности смолы, сопротивление износу 
у стеклопластика лучше, чем у термопластич-
ных материалов.

Гидравлические свойства: трубы из стеклопла-
стика имеют очень гладкую и ровную поверх-
ность. Гидравлические расчеты могут быть 
выполнены по формуле, которая учитывает аб-
солютную шероховатость стенки трубы, к при-
меру такой, как формула Колбрука.

Расчетная шероховатость с учетом локаль-
ных разрывов на стыках обычно между 0.05 и 
0.10 мм, как для новой трубы, так и для трубы, 
которая много лет находится в эксплуатации, 
является одинаковой. Формула Хазена-Ви-
льямса с коэффициентом шероховатости 
140,150 дает хорошее приближенное значение 
при определении потери напора.

Длина секций труб из стекловолокна обычно 
составляет 6 или 12 метров, но с помощью 
производственной линии непрерывной намот-
ки стекловолокна можно получить любую тре-
буемую длину.

Трубы из стекловолокна доступны с различ-
ными системами стыков таких, как клеевые, 
а также механические соединения с использо-
ванием торцов трубы, охватываемых растру-
бом других труб или муфтой с уплотняющими 
прокладками из эластомера.

Механические соединения обеспечивают 
простую и быструю прокладку трубопровода 
с полной гарантией надежности и непроница-
емости стыков, как снаружи, так и изнутри, 
даже при высоких значениях давления.

Трубы из стеклопластика принадлежат к клас-
су так называемых гибких труб и поэтому при 

Показатель Стеклопластиковые трубы Чугунные трубы
Стальные трубы

с эпоксидным покрытием
Трубы ПВХ

Трубы из полиэтилена
высокой плотности 

(ПНД)

Предел  
прочности  
на разрыв

300–375 Mpa Минимально 420 Mpa Минимально 420 Mpa 50 Mpa 35–60 Mpa

Модуль  
упругости

35 Gpa 150–170 GPa 210–240 GPa 3 GPa 5 Gpa

Гидроудар
Наилучший показатель 
среди труб из других  

материалов.  

Большой гидроудар.
Требуется специальное

устройство.

Большой гидроудар. 
Требуется специальное 

устройство.

Недостаточно хорошо
справляется с гидро-

ударом

Недостаточно хорошо
справляется с гидро-

ударом

10.0
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подготовке ложа, боковых опор и засыпке 
трубопровода грунтом требуется определен-
ное внимание. Однако, благодаря улучшенным 
механическим свойствам, данные трубы не 
требуют повышенного внимания, как в случае 
с трубами из ПВХ и ПНД (HDPE). 

Для труб из стеклопластика имеется полный 
диапазон дополнительных изделий и фитин-
гов, включая смотровые колодцы. Нестан-
дартные фасонные изделия могут быть изго-
товлены под заказ. Трубы из стеклопластика 
предоставляют следующие преимущества при 
использовании в водопроводных магистралях:

•	 полная гарантия того, что материал не за-
грязняет проводимую воду (нетоксичные 
трубы), что важно для водопроводов питье-
вого водоснабжения и при использовании 
в пищевой промышленности;

•	 незначительная шероховатость поверхно-
сти даже при длительной эксплуатации, 
следовательно, гарантия того, что макси-
мальные эксплуатационные характеристики 
будут сохранены даже в течение продолжи-
тельного периода времени;

•	 невосприимчивость к воздействию агрес-
сивных агентов почвы и полная устойчи-
вость к влияниям ложной мучнистой росы и 
микроорганизмов;

•	 инертность по всей толщине трубы, которая 
означает, что какое-либо повреждение тру-
бы, результатом чего станет локальный про-
бой трубы, не приведет к распространению 
разрушающего действия;

•	 очень незначительное старение;
•	 отсутствие необходимости во вторичных по-

крытиях, которые в дальнейшем потребова-
ли бы регулярных проверок и технического 
обслуживания;

•	 отсутствие необходимости в пассивной защите;
•	 конструкционная герметичность трубопро-

вода благодаря однородности стыков.
•	 простота транспортировки, работы и укладки.

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА
Высокие стандарты качества являются глав-
ным отличием продукции, производимой про-
мышленной компанией «Стеклокомпозит». 
FLOWTECH™ уделяет особое внимание ка-
честву продукции, имеет собственный отдел 
контроля качества и полностью укомплекто-
ванную лабораторию для проведения всесто-
ронних испытаний продукции и сырья.

ВСЯ ПРОДУКЦИЯ ПРОХОДИТ  
СЛЕДУЮЩИЙ КОНТРОЛЬ:
•	 визуальный осмотр;
•	 определение твердости по Барколу;
•	 измерение толщины стенки;
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Таблица 3. Номенклатура продукции, производимой FLOWTECH™

DN, мм PN1 PN4 PN8 PN8 PN10 PN12 PN14 PN18 PN18 PN20 PN26 PN32

300 + + + + + + + + + + + +

400 + + + + + + + + + + + +

500 + + + + + + + + + + + +

600 + + + + + + + + + + + +

700 + + + + + + + + + + + +

800 + + + + + + + + + + + +

900 + + + + + + + + + + + +

1000 + + + + + + + + + + + +

1200 + + + + + + + + + + + +

1400 + + + + + + + + + + + +

1600 + + + + + + + + + +

1800 + + + + + + + +

2000 + + + + + + + +

2400 + + + + + + + +

2600 + + + + +

2800 + + + + +

3000 + + + + +

•	 измерение длины секции;
•	 измерение диаметра;
•	 опрессовка водой при удвоенном давлении 

(для напорных систем).

ВЫБОРОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ:
•	 измерение жесткости трубы;
•	 изучение деформации без структурного по-

вреждения и разрушения;
•	 измерение осевой и кольцевой прочности 

при растяжении;
•	 контроль целостности структуры трубы.

Для подтверждения высоких эксплуатацион-
ных характеристик трубопроводных систем 
FLOWTECH™ лаборатория FLOWTECH™ про-
водит следующие долгосрочные тесты:

•	 предельное долгосрочное сопротивление 
разрушению;

•	 долгосрочная предельная деформация из-
гиба;

•	 долгосрочная предельная относительная 
кольцевой деформация во влажных условиях.

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ ПРОДУКЦИИ
Ниже указаны основные технические парамет
ры продукции, производимой FLOWTECH™.

Трубы FLOWTECH™ поставляются по стан-
дартным диапазонам давления и классам 
жесткости, как указано в таблице 3. Прочие 
диаметры и классы давления поставляются 
по запросу.

Таблица 2. Показатели сопротивления разрушению труб 
при деформации.

Номинальная
жесткость 

SN, Па
2500 5000 7500 10000 Требования

Деформация
поперечного
сечения, %

15 12 10 9

Нет признаков обра-
зования трещин на 

внутреннем слое при
процентном удельном 
кольцевом отклонении

25 20 17 15

Нет признаков разру-
шения структуры при 
процентном удельном
кольцевом отклонении
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Таблица 4. Толщина стеклопластиковых труб FLOWTECH™

DN
Dнар

мм

PN1 PN6 PN10 PN16 PN20 PN25 PN32

TMIN

мм
TMIN

мм
TMIN

мм
TMIN

мм
TMIN

мм
TMIN

мм
TMIN

мм

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

300 310,0 5,05 6,23 5,05 6,23 4,94 6,06 4,86 5,87 4,82 5,80 5,34 5,80 6,47 6,47

400 412,0 6,48 8,24 6,48 8,24 6,21 7,71 6,06 7,43 6,08 7,37 6,68 7,31 8,17 8,17

500 514,0 7,84 10,21 7,84 10,21 7,48 9,36 7,33 8,99 7,27 8,89 8,01 8,81 9,88 9,88

600 616,0 9,22 12,16 9,22 12,16 8,76 11,01 8,59 10,60 8,52 10,45 9,38 10,26 11,63 11,63

700 718,0 10,60 14,04 10,60 14,04 10,09 12,73 9,79 12,10 9,77 11,97 10,74 11,95 13,51 13,31

800 820,0 13,09 16,63 11,84 15,86 11,30 14,31 11,00 13,71 11,01 13,48 12,05 13,46 15,04 15,04

900 924,0 13,74 17,67 13,74 17,67 12,64 16,04 12,68 15,22 12,15 15,11 13,41 14,98 16,77 16,77

1000 1026,0 14,61 19,55 14,61 19,55 13,85 17,62 13,52 16,83 13,39 16,62 14,78 16,60 18.50 18.50

1200 1229,0 19,00 24,31 17,22 23,14 16,38 20,91 15,92 19,94 15,88 19,63 17,45 19,61 21,90 21,90

1400 1434,0 19,90 27,04 19,90 27,04 19,06 24,35 18,43 23,05 18,37 22,77 23.06 23.06 25.37 25.37

1600 1638,0 25,12 36,08 22,60 30,51 21,47 27,50 20,83 26,28 20,86 25,79 - - - -

1800 1842,0 25,35 34,27 25,35 34,27 24,14 31,40 23,23 29,26 - - - - - -

2000 2046,0 31,11 39,96 28,11 38,04 26,55 34,09 25,96 32,49 - - - - - -

2200 2250,0 30,58 41,68 30,58 41,68 29,22 37,33 28,26 35,48 - - - - - -

2400 2453,0 36,89 47,50 33,32 45,22 31,62 40,67 30,66 38,79 - - - - - -

2600 2658,0 36,09 48,99 36,09 48,99 34,69 43,84 - - - - - - - -

3000 3066,0 45,90 59,17 41,31 56,19 38,47 50,43 - - - - - - - -

Рисунок 2. Стеклопластиковая труба FLOWTECH™

D
N D

Tmin
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Таблица 5. Вес стеклопластиковых труб FLOWTECH™

DN

PN1 PN6 PN10 PN16 PN20 PN25 PN32

вес, кг/м вес, кг/м вес, кг/м вес, кг/м вес, кг/м вес, кг/м вес, кг/м

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

SN 5000
(Н/м2)

SN 
10000
(Н/м2)

300 8,81 11,00 8,81 11,00 8,59 10,69 8,45 10,33 8,37 10,20 9,34 10,19 11,43 11,43

400 15,42 19,64 15,42 19,64 14,63 18,33 14,25 17,65 14,31 17,51 15,79 17,36 19,47 19,47

500 23,37 30,65 23,37 30,65 22,25 28,05 21,79 26,90 21,61 26,59 23,90 26,37 29,63 29,63

600 33,20 44,03 33,20 44,03 31,47 39,81 30,87 38,31 30,60 37,76 33,78 37,04 42,11 42,11

700 44,76 59,54 44,76 59,54 42,55 53,91 41,26 51,21 41,14 50,64 45,36 50,60 56,43 56,43

800 57,33 77,10 57,33 77,10 54,65 69,48 53,16 66,57 53,23 65,40 58,38 65,35 73,09 73,09

900 72,48 97,05 72,48 97,05 69,19 88,06 67,73 83,50 66,44 82,90 73,49 82,18 92,10 92,10

1000 89,13 119,50 89,13 119,50 84,41 107,67 82,36 102,82 81,59 101,51 90,16 101,37 113,08 113,08

1200 126,36 169,98 126,36 169,98 120,17 153,59 116,70 146,44 116,44 144,53 128,10 144,08 161,00 161,00

1400 170,90 232,33 170,90 232,33 163,68 209,27 158,28 198,11 157,73 195,75 198,26 198,26 218,08 218,08

1600 222,27 300,06 222,27 300,06 211,14 270,60 204,87 258,56 205,11 253,79 - - - -

1800 280,99 379,57 280,99 379,57 267,50 347,91 257,46 324,25 - - - - - -

2000 346,57 468,40 346,57 468,40 327,32 420,19 320,06 400,57 - - - - - -

2200 415,14 594,96 415,14 594,96 396,68 506,44 383,78 481,53 - - - - - -

2400 493,79 668,87 493,79 668,87 468,58 602,17 454,41 574,48 - - - - - -

2600 579,96 785,79 579,96 785,79 557,50 703,83 - - - - - - - -

2800 671,66 910,03 671,66 910,03 635,42 817,24 - - - - - - - -

3000 766,96 1040,75 766,96 1040,75 714,45 935,02 - - - - - - - -

СОЕДИНЕНИЯ

МУФТЫ FLOWTECH™
Секции труб FLOWTECH™ обычно соединя-
ются при помощи стеклопластиковых муфт. 
По умолчанию труба поставляется с установ-
ленной на одном конце муфтой, по желанию 
заказчика трубы и муфты могут поставлять-
ся отдельно. Муфта FLOWTECH™ снабжена 
уплотнительной системой REKA с эластомер-
ными кольцами из EPDM. На каждом конце 
муфты проточены кольцевые канавки, в кото-
рые устанавливаются кольца, обеспечиваю-
щие точную посадку муфты на стыковочный 
конец трубы и его уплотнение. Уплотнительные 
системы REKA используются уже более 75 лет, 
подтверждая тем самым свою надежность. Рисунок 3. Стандартная муфта FLOWTECH™

W

D
2 D
1
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Таблица 6. Характеристики стеклопластиковых муфт FLOWTECH™

DN,
мм

D1,
мм

PN 1-6 PN 10 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32 W*,
ммD2, мм вес, кг D2, мм вес, кг D2, мм вес, кг D2, мм вес, кг D2, мм вес, кг D2, мм вес, кг

300 311,0 369,0 11,01 369,0 11,01 369.3 11,20 369.9 11,31 370.5 11,58 371,0 12,77

270,0

400 413,8 473,0 14,40 473,0 14,40 473.3 14,52 474.1 15,40 474.7 16,88 475,0 18,92

500 516,1 575,0 17,78 575,0 17,78 575.3 18,94 575.5 20,76 576.7 22,98 577,0 26,15

600 618,2 668,0 21,17 668,0 21,17 672.1 24,15 674.2 26,69 675.5 29,88 682,0 34,43

700 720,0 771,0 25,17 771,0 25,17 774.3 29,95 775.1 33,34 784.3 37,66 790,5 43,75

800 823,5 877,0 37,93 877,0 37,93 879.1 45,61 884.8 50,94 891.6 57,65 902,3 67,02

321,0

900 925,5 981,0 43,53 983,0 44,20 986.2 54,16 995.4 60,82 1002.9 69,31 1013,4 81,21

1000 1028,5 1083,0 49,23 1084,0 50,86 1085.3 63,08 1092.3 71,35 1099.2 81,81 1120,5 96,50

1200 1231,0 1292,0 61,36 1293,0 65,42 1294.7 82,83 1303.6 94,66 1310.8 109,47 1335,5 130,45

1400 1435,0 1498,0 84,40 1502,5 89,74 1506.5 113,32 1509.7 129,60 1539,2 149,37 1557,8 177,85

1600 1639,0 1703,6 99,41 1712,0 108,30 1714.9 139,39 1721.4 160,30 - - - -

1800 1843,0 1909,6 115,20 1917,7 128,84 1918,6 167,95 - - - - - -

2000 2047,0 2116,5 131,79 2125,5 150,39 2127,1 198,42 - - - - - -

2200 2251,0 2321,3 149,80 2333,9 174,05 2334,3 231,93 - - - - - -

2400 2454,0 2527,1 167,24 2542,7 205,48 2544,0 278,40 - - - - - -

2600 2659,0 2735,6 187,02 2755,0 241,96 - - - - - - - -

2800 2863,0 2940,2 206,74 2960,2 272,28 - - - - - - - -

3000 3067,0 3144,0 227,39 3170,4 305,36 - - - - - - - -

D1 – максимальный внутренний диаметр муфты

D2 – максимальный наружный диаметр муфты

* W – ширина муфты по стандартному дизайну FLOWTECH™. При необходимости могут быть произведены муфты увеличенной ширины (330 мм) для труб 
диаметром от DN 600.

УГЛОВОЕ СМЕЩЕНИЕ СОЕДИНЕНИЯ
Максимальное угловое смещение (поворот) 
на каждом муфтовом соединении, измеряемое 
как изменение осевых линий смежных труб, не 
должно превышать значений, приведенных в 
таблице 7.

Рисунок 4. Угловое смещение трубопровода  
за счет возможностей муфты FLOWTECH™

Таблица 7. Максимально допустимое угловое смещение 
при присоединении труб и допустимый радиус закругле-
ния трубопровода в зависимости от диаметра трубы.

Диаметр трубы
Угловое смеще-

ние при соедине-
нии труб, макс

Радиус закругления

L = 6 m L = 12 m

300 ≤ DN ≤ 600 4.0° 86 172

600 < DN ≤ 750 3.5° 98 196

750 < DN ≤ 900 3.0° 115 229

900 < DN ≤ 1100 2.5° 138 275

1100 < DN ≤ 1400 2.0° 172 344

1400 < DN ≤ 1900 1.5° 229 458

1900 < DN ≤ 2800 1.0° 344 688

2800 < DN ≤ 3000 0.75° 458 917
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ДРУГИЕ МЕТОДЫ СОЕДИНЕНИЯ

ФЛАНЦЕВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ
Для осуществления фланцевых соединений 
выпускаются патрубки с жесткими (фиксиро-
ванными) фланцами из стеклопластика, а так-
же патрубки с бортом и подвижными (свобод-
ными) оцинкованными стальными фланцами. 
Свободные и фиксированные фланцы имеются 
для всех классов давления.

Отверстия под болты для фланцевых соедине-
ний производятся в соответствии с требовани-
ями заказчика.

Указанные соединения представлены на ри-
сунках ниже.

ЛАМИНИРОВАННОЕ СОЕДИНЕНИЕ
Ламинированные соединения обычно приме-
няются в тех случаях, когда соединение долж-
но выдерживать осевые нагрузки от внутрен-
него давления в трубе или при ремонте. Длина 
и толщина накладываемого слоя композита 
зависят от диаметра и давления.

Рисунок 5. Патрубок с фиксированным  
стеклопластиковым фланцем

Рисунок 6. Патрубок со свободным  
стальным фланцем

Рисунок 7. Ламинированное соединение

СТАЛЬНЫЕ МУФТЫ
При стыковке труб FLOWTECH™ с трубами 
из других материалов и других внешних диа-
метров соединение с помощью стальных об-
жимных муфт является наиболее предпочти-
тельным. Муфта представляет собой стальной 
хомут с внутренними уплотнительными рези-
новыми вкладышами. Эти муфты используют-
ся также для соединения секций труб, напри-
мер, при ремонте или стыковке.
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ФАСОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Технология производства позволяет предлагать 
широкий ассортимент фасонных изделий стан-
дартной номенклатуры и выпускать заказные 
изделия. Стандартно фасонные изделия ком-
плектуются муфтой, установленной на одном 
конце. При заказе фасонных изделий больших 
диаметров необходимо учитывать техническую 
возможность транспортировки готового изде-
лия или сборки его на месте. Ниже представле-
ны стандартные фасонные изделия и их мини-
мальные размеры (см. таблицы).

СЕГМЕНТНЫЕ ОТВОДЫ
Таблица 8. Диапазон минимальных размеров сегментных 
отводов FLOWTECH

DN, мм
1° – 30° 

Ls min, мм
31° – 60° 

Ls min, мм
61° – 90° 

Ls min, мм

300 325–360 420–510 550–645

400 325–375 450–565 610–740

500 325–390 470–600 675–830

600 325–400 500–665 740–925

700 325–420 530–720 800–1020

800 325–430 560–775 865–1120

900 325–445 585–825 925–1210

1000 325–460 615–880 990–1300

1200 325–485 670–985 1115–1490

1400 330–510 720–1125 1250–1690

1600 330–540 780–1285 1365–1930

1800 330–570 835–1450 1560–2190

2000 330–595 890–1610 1685–2410

2200 330–620 945–1770 1825–2655

2400 330–645 995–1930 1990–2895

2600 330–675 1160–2090 2135–3135

2800 330–705 1145–2250 2135–3375

3000 330–731 1225–2410 2420–3620

Рисунок 8. Двухсегментный отвод 5° – 30°

Рисунок 9. Трехсегментный отвод 31° – 60°

Рисунок 10.  
Четырехсегментный отвод 61° – 90°
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МУФТЫ ПОД ОБМУРОВКУ
Данный тип муфт предназначен для примене-
ния при проходе через бетонные колодцы, сте-
ны и др. препятствия. Внешняя поверхность 
муфт покрыта слоем песка крупной фракции. 
Имеется несколько вариантов исполнения 
муфт с различными размерами k и h.

ПЕРЕВОЗКА И ХРАНЕНИЕ

ТРАНСПОРТИРОВКА ТРУБ
Следует размещать отрезки труб на плоских 
деревянных брусках, служащих стеллажами, 
установленными на расстоянии максимально 
каждые 4 метра, максимально с 2-х метровым 
свисанием. Для увеличения устойчивости труб 
их нужно отделить с помощью деревянных 
брусков и зафиксировать. Трубы необходимо 
также предохранить от трения во время транс-
портировки.

Рисунок 11. Размещение труб на автотранспорте  
(аналогично размещению на ж/д-платформе) 

Максимальная высота складирования при пе-
ревозке составляет приблизительно 2,5 метра. 
Трубы следует прикрепить к транспортному 
средству, используя эластичные ремни или ка-
наты (см. рисунок). Нельзя применять стальные 
канаты и цепи без соответствующих прокла-
док, которые предохранят трубу от возможных 
повреждений. Недопустима транспортировка 
труб на выпуклой поверхности и в транспорт-
ном средстве, вызывающем резкий изгиб тру-

бы. Отклонение от выше указанных рекомен-
даций во время транспортировки труб может 
быть причиной их повреждения.

ТЕЛЕСКОПИРОВАНИЕ
Трубы во время транспортировки могут по-
мещаться одна в другую (трубы с меньшим 
диаметром в трубу с большим диаметром). 
Такие трубы, как правило, имеют специаль-
ную упаковку и для их транспортировки, раз-
грузки, переноса и складирования требуется 
соблюдение специальных процедур. Если воз-
никнет необходимость, перед поставкой труб 
FLOWTECH™ предоставит заказчику инфор-
мацию, касающуюся данных процедур.

ПРОВЕРКА ТРУБ
После перевозки труб на строительную тер-
риторию, необходимо произвести их осмотр, 
чтобы убедиться в отсутствии повреждений 
во время транспортировки. В зависимости 
от продолжительности складирования, числа 
перегрузок и перевозок на строительной пло-
щадке и других факторов, влияющих на состо-
яние труб, рекомендуется проведение повтор-
ного осмотра труб непосредственно перед 
началом монтажных работ. После получения 
товара полагается провести осмотр данной 
партии труб следующим образом:

•	 провести общий осмотр груза. Если упаковка 
груза не нарушена, достаточно будет обык-
новенного осмотра, чтобы убедиться в том, 
что трубы поставлены без повреждений;

•	 если груз подвергался перемещению или 
замечены признаки небрежного обраще-
ния с ним, необходимо внимательно осмо-
треть каждый отрезок трубы для выявления 
возможных повреждений. В общем, для 
обнаружения каких-либо повреждений до-
статочно провести внешний осмотр. Если 
труба повреждена снаружи, а ее диаметр 
позволяет, то следует провести также вну-
тренний осмотр трубы в месте ее наружно-
го повреждения;

•	 необходимо проверить соответствие коли-
чества каждого наименования транспорт-
ной документации (накладной);

•	 следует отметить в транспортной докумен-
тации все повреждения и недостачи, воз-
никшие во время транспортировки, и попро-
сить представителя перевозчика подписать 
копию расписки о получении товара. Транс-
портные рекламации предъявляются пере-
возчику согласно установленных им правил;

k W

h
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•	 в случае обнаружения брака или поврежде-
ний труб, необходимо отложить данные тру-
бы и связаться с поставщиком.

ВНИМАНИЕ! Нельзя использовать трубы, в ко-
торых обнаружен брак либо выявлены дефекты. 

РАЗГРУЗКА И ПЕРЕНОС ТРУБ
Разгрузка труб относится к обязанностям клиента. 
Необходимо убедиться в том, что трубы во время 
проведения разгрузки находятся под постоянным 
контролем. Вспомогательные канаты, надетые на 
конец трубы или пакеты труб, облегчают контроль 
труб во время их подъема и переноса. В случае 
необходимости применения многоопорного под-
веса можно использовать балочное подвесное 
устройство. Трубы нельзя бросать, а  также уда-
рять друг о друга или другие предметы. В особен-
ности это касается торцов труб.

Для поодиночного переноса труб рекомендует-
ся применение эластичных хомутов, подвесных 
устройств или канатов. Для разгрузки и перено-
са труб нельзя использовать стальные канаты и 
цепи. Куски труб можно поднимать, пользуясь 
одной точкой опоры, хотя две точки опоры бо-
лее предпочтительны и безопасны, так как об-
легчают контролирование переноса труб. Нель-
зя поднимать трубу, протягивая канат, ремень 
или подвесное устройство внутри трубы по всей 
ее длине, от одного конца трубы к другому.

Пакеты труб можно переносить, используя для 
этой цели две точки опоры. Нельзя поднимать 
и переносить пакетом трубы, загруженные на-
сыпью. В такой ситуации их следует разгру-
жать поодиночно (одну за другой).

СКЛАДИРОВАНИЕ ТРУБ НА СТРОИ-
ТЕЛЬНОЙ ПЛОЩАДКЕ

Для облегчения укладки труб и их освобожде-
ния от подвесного устройства их целесообраз-
нее размещать на деревянных поддонах.

Если складирование труб производится непо-
средственно на земле, следует убедиться в том, 
что данный участок является относительно пло-
ским, лишенным камней и щебня, которые могли 
бы быть причиной повреждения труб. Установле-
но, что размещение труб на груде засыпного мате-
риала, является весьма эффективным способом 
складирования труб на строительной территории. 
Трубы необходимо подпирать, чтобы во время 
сильного ветра не произошло скатывание труб.

Рисунок 12. Хранение труб в штабелях 

Если возникает необходимость складирования 
труб в штабеля, то лучше всего укладывать тру-
бы на плоских, снабженных клиньями, дере-
вянных брусках (минимальная ширина 75 мм) 
на расстоянии четвертой части длины трубы от 
ее торцов (см. рисунок). По возможности луч-
ше использовать оригинальные транспортные 
деревянные бруски.

Следует убедиться в том, что конструкция из 
складируемых труб является устойчивой к воз-
действию сильного ветра, неровной поверхности 
или к появлению каких-либо других горизонталь-
ных воздействий. Если предвидятся сильные по-
рывы ветра, необходимо рассмотреть возмож-
ность использования вспомогательных канатов 
и такелажных устройств для фиксации труб. 
Максимальная высота складирования в штабеля 
должна составлять примерно 3 метра.

Недопустимо складирование труб на выпуклой 
поверхности и территориях, вызывающих рез-
кий изгиб трубы. Отклонение от вышеуказан-
ных рекомендаций по складированию труб мо-
жет быть причиной их повреждения.

ХРАНЕНИЕ УПЛОТНЯЮЩИХ  
ПРОКЛАДОК И СМАЗКИ
Резиновые уплотняющие кольца, которые 
поставляются отдельно от соединительных 
элементов, необходимо хранить в заводской 
упаковке в тени, нельзя подвергать прямому 
воздействию солнечных лучей, за исключением 
непосредственного проведения монтажа дан-
ных элементов. Уплотняющие прокладки сле-
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дует предохранять от воздействия нефтепроиз-
водных пластичных смазок и масел, а также от 
растворителей и других вредных субстанций.

Во время хранения смазки необходимо поза-
ботиться о том, чтобы не повредить упаковку. 
Частично использованные упаковки полагается 
вновь герметично закрыть, чтобы не допустить 
вытекания смазки и ее загрязнения. Если тем-
пература во время проведения монтажных ра-
бот не превышает 5°С, уплотняющие кольца и 
смазку следует беречь от воздействия холода.

МОНТАЖ
Выбор соответствующей технологии проклад-
ки трубопровода при использовании труб 
FLOWTECH™ зависит от прочности труб, глу-
бины заложения, ширины траншеи, характе-
ристик естественного грунта, дополнительных 
нагрузок и вида материала обратной засыпки.

Для обеспечения надлежащей опоры трубопро-
вода естественный грунт должен надлежащим 
образом прилегать к засыпному грунту, запол-
няющему пространство в зоне расположения 
трубы. Целью нижеследующих инструкций яв-
ляется предоставление монтажникам советов 
по правильной прокладке трубопровода.

Часто применяется метод статического расче-
та ATV 127. Соответствие между категориями 
жесткости засыпного грунта в этих инструкци-
ях и группами ATV 127, от G1 до G4 выглядит 
следующим образом:

•	 SC1 соответствует наилучшим грунтам G1;
•	 SC2 соответствует грунтам G1 и наилучшим 

грунтам G2;
•	 SC3 соответствует более слабым грунтам 

G2 и наилучшим грунтам G3;
•	 SC4 соответствует более слабым грунтам 

G3 и наилучшим грунтам G4.

СТАНДАРТНАЯ ТРАНШЕЯ
На рисунке 13 представлены типичные разме-
ры траншеи. Величина «А» должна быть всегда 
достаточно большой, чтобы обеспечить не-
обходимое пространство для трамбовки за-
сыпного материала в зоне прокладки трубы. 
Величина «А» также должна быть достаточ-
ной, чтобы в ней можно было вести работы по 
трамбовке засыпного материала без опасно-
сти повреждения трубы. Обычно принимается, 
что величина «А» составляет не менее 0,4 DN.

Трубам с большим диаметром может соответ-
ствовать меньшая величина «А» в зависимости 
от естественного грунта, материала засыпки и 

способа его трамбовки. Например, в условиях 
естественного грунта 1, 2 и 3 классов и засып-
ных материалов SC1 и SC2, требующих огра-
ниченной трамбовки, можно рассмотреть воз-
можность применения более узкой траншеи.

Рисунок 13. Терминология обратной  
засыпки трубопровода 

Внимание: Если на дне траншеи возможно на-
личие камней, твердых пластов естественного 
грунта, мягкого, сыпучего и неустойчивого или 
же очень пористого грунта, то возникает необ-
ходимость увеличения толщины слоя подсып-
ки для получения равномерной продольной 
поддержки трубопровода.

ПОДСЫПКА
Подсыпку полагается проводить на твердом, 
устойчивом дне траншеи, для обеспечения соот-
ветствующего подпора. Готовая подсыпка долж-
на гарантировать устойчивую и монолитную 
опору для корпуса трубы и всех выступающих 
соединительных элементов. Следует сделать, 
по крайней мере, 100 мм подсыпку под корпу-
сом трубы и 75 мм под муфтами. В том случае, 
когда основание траншеи является мягким и 
неустойчивым, необходимо выполнение допол-
нительного фундамента, который предоставит 
возможность получения соответствующей опо-
ры для подсыпки, необходимо стабилизировать 
дно. Более подробно эта ситуация расмотрена 
в Руководстве по подземной прокладке.

Возможно, что для подсыпки основания, под-
держивающего трубу, возникнет необходимость 
доставки обратного засыпного материала с со-
ответствующим гранулированием. Рекомен-
дуется также, чтобы тот же самый материал 
был использован для засыпки зоны прокладки 
трубы. Для того, чтобы естественный грунт был 
пригоден к использованию в качестве материа-
ла обратной засыпки, он должен соответство-
вать всем необходимым для этого требованиям. 
Оценку пригодности естественного грунта для 
засыпки следует проводить непосредственно 
во время монтажа труб, так как структура есте-
ственного грунта может меняться на протяже-
нии участка прокладки трубопровода.
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Выполненная утрамбованная подсыпка долж-
на быть легко разрыхлена перед укладкой на 
нее трубы для плотного осаждения трубы и со-
единяющих элементов. В той части трубопро-
вода, где располагаются муфты, необходимо 
сделать соответствующий подкоп, чтобы обе-
спечить трубе и муфте прочную опору и не до-
пустить ситуации, когда отрезок трубы мог бы 
опираться только на соединяющие элементы. 
После завершения монтажа муфты простран-
ство вокруг нее следует заполнить соответ-
ствующе выполненной подсыпкой и засыпным 
материалом.

Лучше будет расстелить кусок ткани на месте 
соединения размером примерно в один ква-
дратный метр. Этого будет достаточно для со-
блюдения чистоты во время монтажа муфт и 
очистки соединяющих элементов.

Внимание: Никогда нельзя использовать смаз-
ку на основе нефтепродуктов.

Если муфта поставлялась отдельно от трубы, 
перед соединением труб следует произвести 
ее монтаж в сухом и чистом месте.

Для этого на трубу необходимо надеть зажим 
или хомут на расстоянии 1-2 м от конца трубы, 
на который будет устанавливаться муфта. Сле-
дует убедиться в том, что конец трубы находится 
на высоте, по крайней мере, 100 мм выше по-
верхности грунта, чтобы не допустить ее засоре-
ния. Вручную надеть муфту на конец трубы, а по 
диаметру муфты установить деревянный брусок 
размером 100х50 мм. С помощью двух ручных 
домкратов, соединяющих брусок и зажим, натя-
нуть муфту на место, т.е. до пункта, в котором 
расположена ориентировочная линия и в кото-
ром конец трубы стыкуется с опорным кольцом.

УКЛАДКА ТРУБ
Труба с установленной муфтой опускается на 
дно траншеи. В том месте, где находится со-
единение, траншея должна иметь углубление, 
чтобы обеспечить трубе прочную поддержку и 
не допустить, чтобы труба опиралась на сое-
диняющие элементы.

Подробно процедура подготовки траншеи и 
прокладки трубопровода описана в Руковод-
стве по прокладке подземных трубопроводов.

ПОДГОНКА ТРУБ  
НА СТРОИТЕЛЬНОЙ ПЛОЩАДКЕ
Свойства стеклопластиковых труб 
FLOWTECH™ позволяют производить подгонку 
труб и изготовление отрезков непосредственно 

на месте монтажа. Резку трубы следует про-
изводить дисковой пилой или болгаркой с ис-
пользованием дисков с алмазным напылением. 
После получения отрезка необходимой длины 
следует снять фаску с помощью инструментов, 
если отрезок предназначен для соединения 
с помощью муфты. Подробная информация 
по подгонке труб представлена в руковод-
стве по монтажу подземных трубопроводов.

РЕМОНТ В ПОЛЕВЫХ УСЛОВИЯХ
Незначительное локальное повреждение, на-
пример, вызванное ковшом экскаватора, мож-
но устранить ламинированием поврежденного 
участка с помощью стекломата и смолы.

В некоторых случаях имеет смысл заменить 
участок трубы (не менее 1 м). Для этого повре-
жденная часть трубы вырезается, и затем на ее 
место устанавливается сегмент с двумя стан-
дартными муфтами. Также можно использовать 
ремонтные хомуты (Straub, Tee Kay, Arpol и т.п.).

FLOWTECH™ проводит обучение представи-
телей монтажных и эксплуатирующих органи-
заций на собственной производственной пло-
щадке, что позволяет заказчикам оперативно 
и компетентно провести ремонт в короткое 
время в случае возникновения каких-либо ава-
рийных ситуаций. Подробная информация по 
ремонту и обслуживанию представлена в со-
ответствующей документации.
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ПРОИЗВОДСТВО
ЩИТОВЫХ ЗАТВОРОВ 
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ЩИТОВОЙ ЗАТВОР
ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Щитовые затворы с эластичным герметизирующим уплотнени-
ем по периметру щита применяются в таких сферах как:

•	 очистные сооружения;
•	 канализационные сети;
•	 водоподготовка;
•	 орошение;
•	 водозаборные сооружения;
•	 ГЭС.

Линейка выпускаемых нами щитовых затворов включает 6 ос-
новных типов, подразделяемых по функционалу и способу мон-
тажа:

•	 ЗЩЛ – затвор щитовой лотковый (плоский);
•	 ЗЩГ – затвор щитовой глубинный (донный);
•	 ЗЩН – затвор щитовой накладной (настенный);
•	 ЗЩРВ – затвор щитовой регулирующий с водосливом;
•	 ЗЩКФ – затвор щитовой круглый фланцевый (к фланцу 

на трубу).

•	 Размеры окна перекрытия: от 200х200 мм до 2500х3000 мм
Размеры (мм) Максимальное рабочее давление Максимальное обратное давление

200x200 – 15600x1500 10 м.в.с. 10 м.в.с.

1600x1600 – 2500x3000 6 м.в.с. 6 м.в.с.

КОРПУС (РАМА)
Исполнение корпуса способствует простому монтажу заливкой бетоном, анкерным креплением 
либо болтовым соединением в зависимости от типа затвора или пожелания заказчика. Внутрен-
няя конструкция рамы щитового затвора исключает накопление посторонних частиц, затрудня-
ющих закрытие.

ЩИТ
Выполнен из листовой нержавеющей стали с ребрами жесткости в соответствии с ЗР-модели-
рованием и компьютерным симулятором определения гидравлических нагрузок. Изготавливает-
ся как квадратной, так и прямоугольной формы.

УПРАВЛЕНИЕ
Возможны варианты комплектации щитового затвора штурвалом, ручным редуктором или элек-
троприводом (любой марки по желанию заказчика).

ШТОК
Стандартное исполнение из нержавеющей стали обеспечивает хорошую коррозийную стой-
кость и долговечность штока. Шток необходимо содержать смазанным во избежание преждев-
ременного износа ходовой гайки.

УПЛОТНЕНИЕ
Конструкция затвора предусматривает крепление уплотнительной резинки при помощи нержа-
веющего крепежа. Это дает возможность легко ее заменять в случае повреждения или износа. 
После замены уплотнения и его правильной фиксации затвор можно снова использовать.
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СПЕЦИФИКАЦИЯ 
Наименование Материал

1. Рама AISI 304L, AISI 316 SL

2. Бугель AISI 304L, AISI 316 SL

3. Шток AISI 303

4. Гайка Латунь

5. Щит AISI 304L, AISI 316 SL

6. Фиксатор уплотнителя AISI 304L, AISI 316 SL

7. Уплотнитель NBR

8. Болт М8 AISI 304L

ВИД УПЛОТНЕНИЯ

НЕВЫДВИЖНОЙ ШТОК
Основной вариант исполнения наших затворов. Обеспечивает надежность и долговечность 
за счет погружения штока в защитный кожух на щите.

Используется для удаленного управления щитовым затвором при заглублении. Присоединение 
удлинения осуществляется посредством фиксирующей муфты. На всем участке удлинения, пре-
вышающем 2-3 метра, необходимо установить направляющие, которые крепятся к несущей сте-
не.

ЩИТ
Выполнен из листовой нержавеющей стали с ребрами жесткости в соответствии с ЗР-модели-
рованием и компьютерным симулятором определения гидравлических нагрузок. Изготавливает-
ся как квадратной, так и прямоугольной формы.

УПРАВЛЕНИЕ
Штурвал, ручной редуктор, электропривод с ручным дублером.

АКСЕССУАРЫ
Механические ограничители, устройства блокировки, ручные дублеры, соленоидные клапаны, 
позиционеры, концевые выключатели, бесконтактные выключатели, удлинения штока, колонны 
управления (косой или прямой пьедестал).

ПРИМЕЧАНИЕ
Исполнение щитового затвора большего размера и применение других материалов возможны 
под заказ.
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ТЕХНОЛОГИЯ ЦВЕТОВЫХ ПРОТОТИПОВ

3D-ТЕХНОЛОГИИ
Мы используем современный подход к проектированию. 
3D-модель представляет собой точный объемный цифровой 
прототип, с помощью которого можно проверять форму, рас-
положение и функционирование компонентов проекта.

Использование 3D-технологий позволяет повысить качество 
проектируемых изделий. Реализованная технология цифровых 
прототипов дает возможность исследовать поведение изделий 
на основе их прототипов задолго до изготовления первого ре-
ального экземпляра.

ВАЖНО
Мы принимаем верные конструкторские решения, основываясь 
на результатах расчетов, а не на догадках и предположениях.

ЦИФРОВОЙ АНАЛИЗ
Единая цифровая модель имитирует поведение готового 
изделия. Проверяется корректность форм и функциониро-
вания, позволяющие всесторонне изучать поведение изде-
лий по мере их разработки.

Полученные сведения о деформациях, максимальных и ми-
нимальных напряжениях и прочих важных характеристиках 
дают возможность проектирования деталей более высоко-
го качества, удовлетворяющих всем требованиям по запа-
су прочности.
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ЗАТВОР ЩИТОВОЙ ЛОТКОВЫЙ – ЗЩЛ
(ПОД ЭЛЕКТРОПРИВОД – ЗЩЛЭ)

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Затвор щитовой лотковый ЗЩЛ является самым простым видом щитовых затворов. Конструк-
ция данного затвора отличается надежностью в эксплуатации и простотой в обслуживании и 
ремонте.

Затвор щитовой лотковый применяется для перекрытия потока жидкости в открытом канале 
(лотке) либо на входе (выходе) камеры при атмосферном давлении.

Затвор состоит из рамы, подвижной заслонки (щита), винтового подъемного механизма и 
штурвала в ручном исполнении. При необходимости ЗЩЛ может быть изготовлен под управле-
ние электроприводом или ручным редуктором для снижения усилия вращения штурвала. При 
вращении штурвала (муфты привода) происходит подъем либо опускание подвижной заслонки 
(щита), тем самым осуществляется контроль потока жидкости в канале (лотке).

Клиновая конструкция в совокупности с применением специальной профильной износостойкой 
резины обеспечивает полую герметичность в момент закрытия затвора и исключает протечки 
при атмосферном давлении (самотеке).

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Затвор
щитовой лотковый
ЗЩЛ

300х450 2000

600х600 1350

800х1000 2200

900х1200 2600

1200х1200 2800



40 INFO@AQUATEH.COM  |  WWW.AQUATEH.COM  |  +7 (812) 640-52-62

ЗАТВОР ЩИТОВОЙ ГЛУБИННЫЙ – ЗЩГ
(ПОД ЭЛЕКТРОПРИВОД – ЗЩГЭ)

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Затвор щитовой глубинный ЗЩГ по праву считается лидером в линейке щитовых затворов. При 
необходимости перекрытия подземного потока жидкости нет ничего проще, чем ЗЩГ. Основной 
конструктивной особенностью является возможность размещения данного затвора на глубине 
с выносом штурвала управления на поверхность.

Затвор состоит из рамы, подвижной заслонки (щита), винтового подъемного механизма и 
штурвала в ручном исполнении. При необходимости ЗЩГ может быть изготовлен под управле-
ние электроприводом или ручным редуктором для снижения усилия вращения штурвала. При 
вращении штурвала (муфты привода) происходит подъем либо опускание подвижной заслонки 
(щита), и тем самым осуществляется контроль потока жидкости в канале (лотке).

Клиновая конструкция в совокупности с применением специальной профильной износостойкой 
резины обеспечивает полную герметичность в момент закрытия затвора и исключает протечки 
при рабочем давлении до 10 м. вод. ст. Варианты исполнения ЗЩГ по способу монтажа возмож-
ны как под заливку бетоном, так и под анкерное крепление.

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Затвор
щитовой
глубинный

300х450 2500

600х600 2000

800х800 2500

1000х1000 3000

1500х1500 3500
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ЗАТВОР ЩИТОВОЙ НАКЛАДНОЙ – ЗЩН
(ПОД ЭЛЕКТРОПРИВОД – ЗЩНЭ)

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Затвор щитовой накладной ЗЩН по сути представляет собой разновидность затвора щитового 
глубинного. Идеально подходит для перекрытия потока на входе (выходе) камеры путем анкер-
ного крепления на плоскость стены.

Основной конструктивной особенностью является возможность размещения данного затвора 
на плоскости камеры с выносом штурвала управления на поверхность.

Затвор состоит из рамы, подвижной заслонки (щита), винтового подъемного механизма и 
штурвала в ручном исполнении. При необходимости ЗЩН может быть изготовлен под управле-
ние электроприводом или ручным редуктором для снижения усилия вращения штурвала. При 
вращении штурвала (муфты привода) происходит подъем либо опускание подвижной заслонки 
(щита), и тем самым осуществляется контроль потока жидкости в канале (лотке).

Клиновая конструкция в совокупности с применением специальной профильной износостойкой 
резины обеспечивает полную герметичность в момент закрытия затвора и исключает протечки 
при рабочем давлении до 10 м. вод. ст.

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Затвор щитовой
накладной
ЗЩН

300х450 2500

600х600 2000

800х800 2500

1000х1000 3000

1500х1500 3500
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ЗАТВОР ЩИТОВОЙ РЕГУЛИРУЮЩИЙ 
С ВОДОСЛИВОМ – ЗЩРВ
(ПОД ЭЛЕКТРОПРИВОД – ЗЩРВЭ)

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Затвор щитовой регулирующий с водосливом ЗЩРВ – это единственный затвор в нашем переч-
не номенклатуры выпускаемой продукции, который не является запорным устройством. Основ-
ная функция ЗЩРВ состоит в регулировании уровня жидкости в лотке, открытом водоеме либо 
канале.

Затвор состоит из рамы, «глухого щита» в основании рамы, подвижной заслонки (щита) с окном 
водослива, винтового подъемного механизма и штурвала в ручном исполнении. Конструкция 
данного затвора отличается надежностью в эксплуатации и простотой в обслуживании и ремон-
те.

При необходимости ЗЩРВ может быть изготовлен под управление электроприводом или ручным 
редуктором для снижения усилия вращения штурвала. При вращении штурвала (муфты привода) 
происходит подъем либо опускание подвижной заслонки (щита) с окном водослива, и тем самым 
осуществляется контроль уровня жидкости в канале, лотке либо открытом водоеме.

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Затвор щитовой 
регулирующий  
с водосливом ЗЩРВ

300х450 2500

600х600 2000

800х800 2500

1000х1000 3000

1500х1500 3500
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ЗАТВОР ЩИТОВОИ КРУГЛЫЙ 
ФЛАНЦЕВЫЙ – ЗЩКФ
(ПОД ЭЛЕКТРОПРИВОД – ЗЩКФЭ)

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Затвор щитовой круглый фланцевый является разновидностью затвора щитового накладного. 
ЗЩКФ логичнее применять там, где канал представляет собой круглую трубу с возможностью 
монтажа ответного фланца для крепления затвора. Монтаж ЗЩКФ осуществляется посред-
ством стыковки фланцев по ГОСТ 12815 шпильками либо болтами.

Затвор состоит из рамы, подвижной заслонки (щита), винтового подъемного механизма и 
штурвала в ручном исполнении. При необходимости ЗЩКФ может быть изготовлен под управ-
ление электроприводом или ручным редуктором для снижения усилия вращения штурвала. При 
вращении штурвала (муфты привода) происходит подъем либо опускание подвижной заслонки 
(щита), и тем самым осуществляется контроль потока жидкости в трубе.

Клиновая конструкция в совокупности с применением специальной профильной износостойкой 
резины обеспечивает полную герметичность в момент закрытия затвора и исключает протечки 
при рабочем давлении до 10 м. вод. ст.

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Затвор щитовой
круглый 
фланцевый ЗЩКФ

Ду400 1000

Ду600 1400

Ду800 1800

Ду1200 2600
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ШАНДОР АВАРИЙНЫЙ – ША
(ЗАТВОР БЕЗ УПРАВЛЕНИЯ)

Номенклатура Размеры окна перекрытия ШхВ, мм Общая высота рамы Н, мм

Шандор
аварийный
ША

1200х1200 1200

2000х2000 2000

2000х2500 2500

2000х3000 3000

ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Шандор аварийный ША – это простейшее за-
порное устройство для быстрого перекрытия 
потока жидкости в канале (лотке). Конструк-
ция ША проста и надежна на долгие годы экс-
плуатации.

Затвор состоит из рамы и съемной подвижной 
заслонки (щита).

Для подъема и опускания щита необходимо 
наличие любого грузоподъемного механизма, 
например, ручной тали, консольного крана 
и т.д. Шандоры малого размера можно закры-
вать и открывать вручную.

Самое главное достоинство ША – скорость пе-
рекрытия в случае возникновения аварийной 
ситуации.
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ВАРИАНТЫ МОНТАЖА ЩИТОВЫХ ЗАТВОРОВ

УСТАНОВКА НА СТЕНУ  
С ПОМОЩЬЮ 
АНКЕРНЫХ КРЕПЛЕНИЙ

БЕТОНИРОВАНИЕ СТЕНКИ 
И КРЕПЛЕНИЕ ДНА 
АНКЕРНЫМ КРЕПЕЖОМ

БЕТОНИРОВАНИЕ ДНА 
И КРЕПЛЕНИЕ СТЕНОК 
АНКЕРНЫМ КРЕПЕЖОМ

БЕТОНИРОВАНИЕ ДНА  
И СТЕНКИ
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УСТАНОВКА НА СТЕНУ  
С ПОМОЩЬЮ  
АНКЕРНЫХ КРЕПЛЕНИЙ

УСТАНОВКА НА СТЕНУ  
С ПОМОЩЬЮ  
АНКЕРНЫХ КРЕПЛЕНИЙ

УСТАНОВКА НА СТЕНУ  
С ПОМОЩЬЮ  
АНКЕРНЫХ КРЕПЛЕНИЙ
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Блочно-модульная станция водоподготовки АКВАТЕХ ФИЛС-БМС представляет собой мобиль-
ную передвижную систему очистки воды. Преимуществом данной установки является возмож-
ность транспортировки и быстрого монтажа. Для монтажа данных установок достаточно легкого 
фундамента и доступа к исходной воде, канализации и электросети. Как правило, оборудование 
располагается в морских контейнерах (20 и 40 фунтовых).

БЛОЧНО-МОДУЛЬНАЯ СТАНЦИЯ 
ВОДОПОДГОТОВКИ АКВАТЕХ ФИЛС-БМС

Блочно-модульные станции водоподготовки используются в передвижных населенных пунктах, 
небольших городах без возможности подключения к водопроводным сетям, вахтовых поселках 
и промышленных предприятиях.

Размеры контейнера и необходимое оборудование подбирается исходя из химического анализа 
воды и необходимой производительности станции водоподготовки. Качество воды, прошедшей 
все стадии очистки, соответствует СанПин 2.1.4.1074-01 или СанПин 2.1.4.1175-02 в зависимо-
сти от источника водоснабжения и требований, предъявляемых к качеству очищенной воды. 
Возможно исполнение блочно-модульной станции водоподготовки с очисткой до требований, 
установленных потребителем воды, для производственных и технологических нужд, паровых и 
водогрейных котельных, градирен, парогенераторов и т.д.  



48 INFO@AQUATEH.COM  |  WWW.AQUATEH.COM  |  +7 (812) 640-52-62

Блочно-модульная станция водоподготовки предназначена для очистки воды из подземных 
(скважины, колодцы) и поверхностных (реки, озера) источников водоснабжения. Блочно-мо-
дульные станции водоподготовки укомплектовываются в зависимости от исходного качества 
воды и предъявляемых требований заказчика, следующим оборудованием: 

•	 насосные станции забора воды;
•	 фильтровальное оборудование предварительной (механической) очистки;
•	 накопительные емкости исходной воды;
•	 установки напорной и безнапорной аэрации воды;
•	 системы дозации реагентов;
•	 фильтровальное оборудование (Установки сорбционной очистки и обезжелезивания воды, 

Ионообменные установки умягчения, удаления нитратов и т.д.);
•	 накопительные емкости чистой воды (РЧВ);
•	 насосные станции второго подъема;
•	 узлы обеззараживания воды (Ультрафиолетовое обеззараживание воды, Дозация гипохлори-

та натрия); 
•	 шкафами управления и автоматики;
•	 комплектами ЗИП.

АКВАТЕХ предлагает блочно-модульные станции водоподготовки собственного производства, 
любой категории сложности. В модельный ряд входят контейнеры различного технологического 
исполнения: каркасные, морские, контейнеры, собираемые из сэндвич-панелей. Данное раз-
нообразие производимых контейнеров позволяет подобрать или изготовить контейнер нестан-
дартных типоразмеров и функциональных характеристик, подходящих именно вам.
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Установка стабилизационной обработки воды АКВАТЕХ ФИЛС-ХВП предназначена для защиты 
теплообменного оборудования, что является основной задачей, решаемой в процессе водопод-
готовки для различных технологических объектов (Установки генерации пара, паровые и водо-
грейные котлы, охладительные установки, градирни и т.д.). Загрязнение поверхностей теплоо-
бменного оборудования труднорастворимыми отложениями минеральных солей и различными 
органическими соединениями приводит к уменьшению КПД и, как следствие, влечет за собой 
увеличение затрат на эксплуатацию и периодическую химическую промывку оборудования.

УСТАНОВКА СТАБИЛИЗАЦИОННОЙ 
ОБРАБОТКИ ВОДЫ АКВАТЕХ ФИЛС-ХВП

Стабилизационная обработка воды для котельных подразумевает под собой комплексную об-
работку воды, поступающей в водогрейные и паровые котлы. За счет снижения жесткости воды 
и ее обработки специальными химическими реагентами, обеспечивается сохранение работо-
способности всех систем котельной. Таким образом, основным и обязательным элементом во-
доподготовки для котельных (водогрейные, паровые установки) является процесс умягчения 
воды, т.е. снижение показателя жесткости воды, который осуществляется с помощью установок 
умягчения периодического и непрерывного действия. Главная задача стабилизационной обра-
ботки воды для котельных – предотвратить коррозию и защитить нагревательные элементы от 
образования накипи.

Градирни применяются в системах оборотного водоснабжения для охлаждения воды, цирку-
лирующей по замкнутому контуру оборотной системы. Стабилизационная обработка воды для 
охладительных установок имеет высокое значение, т.к. в процессе охлаждения происходит ча-
стичное испарение циркулирующей воды. Потеря воды из-за испарения, капельного уноса и 
продувки системы восполняется подпиточной водой из внешнего источника, к которому предъ-
являются особые требования по химическому составу. 



50 INFO@AQUATEH.COM  |  WWW.AQUATEH.COM  |  +7 (812) 640-52-62

Некачественная работа градирни обуславливается, прежде всего, забиванием водораспреде-
лительной системы и образованием биологических и минеральных отложений на теплопереда-
ющих поверхностях и в трубопроводах. Поэтому снижается эффективность теплообмена и, как 
следствие, растут энергозатраты. Главная задача стабилизационной обработки воды для гради-
рен – защитить нагревательные элементы от образования накипи и зарастания органическими 
веществами.

Решение данных задач основано на трех принципах:

1.	 изменение концентрации растворенных в воде примесей, участвующих в процессе отло-
жения минеральных солей, органических соединений или коррозии металла. Данный метод 
может осуществляться путем уменьшения или увеличения концентрации примесей, содер-
жащихся в исходной воде. На этом принципе основано осветление (удаление взвешенных 
веществ), продувка системы охлаждения (сброс минерализованной воды из оборотного кон-
тура с подпиткой подготовленной воды), осуществляемый открытием соленоидного клапана 
по датчику электропроводности. Na+-катионирование (умягчение воды), фильтрование воды 
через кальцит, доломит (снижение концентраций свободной углекислоты и увеличение кон-
центраций Ca+2 и Mg+2);  

2.	 путем добавления в обрабатываемую воду специальных химических реагентов: комплексо-
нов, ингибиторов отложений, биоцидов и т.д., тормозящих процессы кристаллизации – об-
разования труднорастворимых отложений, зарастания теплообменного оборудования био-
логическими соединениями или коррозии металла. Также к этому методу можно отнести 
химическое связывание свободного кислорода путем сульфитирования воды;

3.	 замедление указанных выше процессов путем физической или физико-химической обра-
ботки, не изменяющей исходный состав воды. К этим методам можно отнести обработку 
воды магнитным полем, термическую деаэрацию воды с целью высвобождения углекисло-
ты, свободного кислорода и растворенных газов.   

Таким образом, АКВАТЕХ, используя современные методы стабилизационной обработки воды, в 
зависимости от требований к воде, может производить установки, состоящие как из небольших 
систем механической очистки и умягчения, так и больших комплексов, состоящих из фильтров 
предварительной механической очистки, обратного осмоса и станций приготовления и дозиро-
вания химических реагентов.
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Станция промышленной водоподготовки АКВАТЕХ ФИЛС-ПРОМ предназначена для очистки 
воды для промышленности – сложного и важного этапа в развитии любого предприятия, требу-
ющего подбор наиболее качественного и долговечного оборудования, обеспечивающего беспе-
ребойную работу и очистку воды до необходимых требований. Такая потребность актуальна как 
для крупных промышленных предприятий (пищевой, химической, металлургической направлен-
ности и т.д.), так и для сектора жилищно-коммунального хозяйства. 

СТАНЦИЯ ПРОМЫШЛЕННОЙ 
ВОДОПОДГОТОВКИ АКВАТЕХ ФИЛС-ПРОМ

В процессе промышленной водоподготовки применяются механические, физические, химиче-
ские и физико-химические методы: обезжелезивание, осветление, умягчение, ионный обмен, 
напорная и безнапорная аэрация, коагуляция, флокуляция, установки обратного осмоса, уль-
трафильтрации и т.д. Воду, идущую на питьевые цели, кроме того, необходимо дезинфициро-
вать, используя химические и физические методы (дозирование хлорсодержащих реагентов, 
установки ультрафиолетового обеззараживания воды и т.д.).

Если вода проходит предварительную очистку на городских очистных сооружениях, то, незави-
симо от источника, ее, как правило, необходимо доочищать от механических примесей, актив-
ного хлора и хлорорганики, осадочного железа, улучшать органолептические показатели.

Станции очистки воды для жилищно-коммунального хозяйства обычно представляют собой 
комплекс физических, химических и физико-химических методов, необходимых для достиже-
ния качества воды не ниже требований СанПин 2.1.4.1074-01. Вода из поверхностного источни-
ка, как правило, требует очистки от механических частиц, мутности, цветности, микробиологи-
ческих загрязнений и примесей органической природы. 
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В подземных источниках преобладает избыточное растворенное железо, марганец, соли 
жесткости и сероводород.

Технологическая схема очистки воды для промышленных предприятий и коммунального хозяй-
ства, включает в себя следующие основные этапы:

•	 механическая очистка воды от взвешенных частиц;
•	 удаление органических загрязнений (обесцвечивание, дезодорация);
•	 обезжелезивание и деманганация воды – удаление железа и марганца;
•	 умягчение воды;
•	 обессоливание;
•	 удаление микробиологических загрязнений;
•	 коррекция состава воды (щелочности, кислотности, содержания отдельных элементов).

В зависимости от химического анализа исходной воды и требований, предъявляемых заказчи-
ком, АКВАТЕХ осуществляет подбор и производство установок промышленной направленности, 
различной категории сложности, главной задачей которых является обеспечение максимальной 
надежности и достижение наилучшего качества очистки воды.
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КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ ОЧИСТНЫЕ СООРУЖЕНИЯ

СОСТАВ И ОБЩИЙ ВИД ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ СИСТЕМЫ 
«АКВАТЕХБИО-50»

АКВАТЕХ представляет Вашему вниманию систему очистки хозяйственно-бытовых сточных вод 
АКВАТЕХ КОС, которая позволяет очищать и обеззараживать до рыбохозяйственных нормати-
вов сточные воды от канализационных сетей коттеджных поселков, промышленных предприя-
тий, баз отдыха, в объемах от 10 до 1400 м3/сутки.

•	 Лукойл

•	 Аэропорт «Симферополь»                

•	 Водоканал СПб

•	 Автозавод Hyndai

•	 Ленстройтрест

•	 Мегамейд

•	 Сеть магазинов «Лента»

•	 Стадион «Зенит»  	  

•	 Сэтл сити

•	 Аэропорт «Пулково»                    

НАШИ ПРЕИМУЩЕСТВА:
•	 современные технологии и материалы высокого качества;

•	 модульность конструкций;

•	 очистка до рыбохозяйственных нормативов без применения полей фильтрации;

•	 помощь в проектировании и согласовании;

•	 опыт привязки в сложных местных условиях;

•	 все необходимые сертификаты;

•	 система скидок при регулярных поставках оборудования;

•	 услуги по монтажу оборудования либо шефмонтаж;

•	 запуск в штатный режим.

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1.	 Усреднитель с приемной камерой  
и решеткой

2.	 Стабилизатор ила

3.	 Денитрификатор

4.	 Биореактор

5.	 Вторичный отстойник

6.	 Блок доочистки

7.	 Третичный отстойник

8.	 Блок УФ-обеззараживания с фильтром

9.	 Емкость для размещения 
электрооборудования

•	 Росэнергоатом

•	 Автозавод Nissan

•	 ВодоСтройПроект

•	 ГК СМУ 303	

•	 Сеть магазинов «О`Кей»            

Выполнена из листовой нержавеющей стали с ребрами жесткости в соответствии с ЗР-модели-
рованием и компьютерным симулятором определения гидравлических нагрузок. Изготавливает-
ся как квадратной, так и прямоугольной формы.

ПРОДУКЦИЯ АКВАТЕХ 
УСПЕШНО ПРИМЕНЯЕТСЯ КРУПНЕЙШИМИ КОМПАНИЯМИ:
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ОСНОВНЫЕ ТИПОРАЗМЕРЫ ОЧИСТНЫХ СООРУЖЕНИЙ «АКВАТЕХБИО»

Типоразмер
Суточный расход,  

м3/сутки
Количество человек

Максимальный часовой 
расход, м3/ч

Площадь очистных 
сооружений, м

АТБ-10 10 40 1,5 1,6 x 13

АТБ-15 15 60 2,0 1,8 x 13

АТБ-20 20 80 3,0 2,0 x 13

АТБ-30 30 120 4,0 2,4 x 13

АТБ-50 50 200 6,0 2,4 x 21

АТБ-75 75 300 9,0 6,0 x 16

АТБ-100 100 400 12,0 9,0 x 13

АТБ-150 150 600 18,0 16,0 x 13

АТБ-250 250 1000 30,0 19,0 x 13

Также возможна поставка очистных сооружений с производительностью, отличающейся 
от указанной.

КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
Отсек приемной камеры в усреднителе предназначен для улавливания в поступающем стоке 
взвешенных частиц и их последующего накопления. Принцип действия приемной камеры осно-
ван на гравитационной седиментации. Взвешенные вещества под действием собственного веса 
оседают на дно отсека, крупные примеси задерживаются перфорированной решеткой. Далее 
сток равномерно в течение суток перекачивается погружным насосом в денитрификатор, где 
смешивается с возвратным активным илом из вторичного отстойника. Отсутствие растворен-
ного кислорода при избытке органических загрязнений в денитрификаторе обеспечивает ус-
ловия для интенсивного восстановления азота нитратов. Смесь активного ила и сточных вод 
через нижнюю прорезь денитрификатора вытесняется в биофильтр-нитрификатор, где в ус-
ловиях интенсивной аэрации происходит окисление органических загрязнений и аммонийного 
азота. Далее иловая смесь поступает во вторичный отстойник, где происходит разделение ила 
и очищенного стока. Ил с помощью эрлифтов возвращается в денитрификатор, а осветленный 
сток перетекает в блок доочистки, где осуществляется его глубокая доочистка от органических 
загрязнений и соединений азота. Далее через нижние боковые отверстия сток попадает в тре-
тичный отстойник, куда дозируется коагулянт для дефосфотации сточных вод. Полностью очи-
щенный сток поступает в камеру чистой воды с блоком ультрафиолетового обеззараживания и 
далее, в зависимости от уровня водоприемника, может отводится самотеком либо принудитель-
но насосом.

Ориентировочная стоимость эксплуатации АКВАТЕХ КОС составляет 100 рублей с человека в месяц.

Ориентировочная стоимость монтажа  АКВАТЕХ КОС составляет 30% от стоимости оборудования.
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СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ  
ОЧИСТНЫХ СООРУЖЕНИЙ
АКВАТЕХ с 2012 года занимает прочные позиции по разработке проектных решений, изготовле-
нию и поставке оборудования в области водоочистки – очистных сооружений ливневого стока 
различной комплектации, канализационных насосных станций, канализационных емкостей, био-
логических очистных сооружений и другое. 

2017 год стал значимым в истории компании. Руководство компании приняло решение о созда-
нии нового направления деятельности – обслуживание очистных сооружений. Создана дочер-
няя компания «АкваТехСЕРВИС», которая входит в группу компаний АКВАТЕХ. Для реализации 
амбициозных планов была подобрана команда специалистов, позволяющая выполнять различ-
ные задачи в области обслуживания.

Компания «АкваТехСЕРВИС» заключает договора на плановое техническое обслуживание, 
а также может выполнить сезонную подготовку, диагностику и восстановление работоспособ-
ности очистных сооружений. Качественное и полное соблюдение регламента технического об-
служивания – гарант надежности и безотказности работы очистных сооружений. 

Эксплуатация технологического оборудования в составе локального комплекса очистных соо-
ружений требует специальных знаний и квалификации обслуживающего персонала. Необходи-
мо периодическое обслуживание систем водоподготовки, станций очистки и оборудования для 
очистных сооружений. 

Очень важным моментом является сервисное обслуживание поставленного оборудования. Это 
позволит не только обеспечить его бесперебойную работу, но и поддерживать эффективное и 
надежное функционирование всего локального комплекса очистных сооружений, даст возмож-
ность своевременно выявлять ошибки в работе службы эксплуатации, исключить серьезный 
ремонт очистных сооружений. 

Сервисное обслуживание очистных сооружений позволяет обеспечить бесперебойную работу 
очистного оборудования, выявить и устранить факторы, препятствующие нормальной эксплуа-
тации очистных сооружений, и избежать серьезных внеплановых затрат на капитальный ремонт 
очистных сооружений.

ЧАЩЕ ВСЕГО ПРИЧИНАМИ НЕСТАБИЛЬНОЙ РАБОТЫ ОЧИСТНЫХ              
СООРУЖЕНИЙ ЯВЛЯЮТСЯ:
•	 превышение технологической нагрузки по составу и количеству загрязнений;

•	 неправильная эксплуатация;

•	 износ или выход из строя части применяемого оборудования.

МЫ ОКАЗЫВАЕМ СЛЕДУЮЩИЕ ВИДЫ СЕРВИСНЫХ УСЛУГ:
•	 обслуживание очистных сооружений хозяйственно-бытовых сточных вод;

•	 обслуживание очистных сооружений ливневых сточных вод;

•	 обслуживание канализационных насосных станций;

•	 обслуживание комплексов очистных сооружений промышленных предприятий;

•	 обслуживание очистных сооружений автомоек.
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ПРИ ПРОВЕДЕНИИ СЕРВИСНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОЧИСТНЫХ                 
СООРУЖЕНИЙ «АКВАТЕХСЕРВИС» ВЫПОЛНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ РАБОТЫ:
Первый вариант предусматривает периодическую консультацию и инженерно-техническую по-
мощь наших инженеров-технологов на станции очистки. При этом выезды на объект произво-
дятся в соответствии с утвержденным графиком (не реже одного раза в месяц) или по дополни-
тельному вызову Заказчика (в случае возникновения нештатных ситуаций). Время пребывания 
специалистов на объекте составляет от 3 до 7 дней, в течение которых:

•	 производится ознакомление с техническим состоянием всех установок и оборудования 
на канализационные очистные сооружения;

•	 отбираются пробы сточной воды до очистки и после очистки;

•	 проводятся анализы по определению концентрации основных загрязнений, и производится 
аналитическая оценка эффективности очистки стоков;

•	 выполняется микроскопирование и гидробиологический анализ с помощью микроскопа;

•	 производятся необходимые регулировки в работе технологического оборудования и отдель-
ных элементов комплекса очистных сооружений;

•	 через 3–5 дней повторно отбираются пробы и выполняются анализы по определению кон-
центрации основных загрязнений;

•	 в журнал дежурного оператора вносятся рекомендации по дальнейшей эксплуатации ло-
кальных очистных сооружений.

Следует отметить, что при оказании сервисных услуг мы разделяем с Заказчиком ответствен-
ность за работу очистных сооружений при условии строгого выполнения обслуживающим пер-
соналом технологического регламента и рекомендаций по техническому обслуживанию обору-
дования. Они отражаются в журнале дежурного оператора и двухстороннем акте о выполненных 
работах. Это, к примеру, механические решетки, флотаторы, жироуловители, песколовки, КНС, 
группы насосных агрегатов, электродвигателей и пр.

Второй вариант в дополнение к перечню вышеназванных услуг предусматривает ряд мероприя-
тий по техническому обслуживанию установленного на объекте электротехнического и техноло-
гического оборудования, а также обеспечение объекта реагентами в необходимом количестве:

•	 мониторинг состояния очистных сооружений (техническое состояние оборудования, техно-
логическое обследование, химический анализ проб сточной воды);

•	 ремонт или замена оборудования очистных сооружений;

•	 регулировки работы технологического оборудования очистных сооружений;

•	 ремонт фильтров, замена фильтрующей загрузки;

•	 сбор, вывоз и утилизация осадков производственных сточных вод, ливневых стоков, нефте-
шламов, жиромассы;

•	 откачка и очистка резервуаров, канализационных насосных станций, отстойников, жироу-
ловителей;

•	 контроль работы очистных сооружений до момента выхода на стабильный режим очистки 
сточных вод;

•	 замена запорно-регулирующей арматуры на очистных сооружениях;

•	 замена приточно-вытяжных вентиляторов на очистных сооружениях;
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•	 определение нарушений, отклонений в эксплуатации механизмов, оборудования, агрегатов, 
различных систем, установок и устранение их;

•	 визуальный контроль уровня изношенности деталей, узлов, механизмов;

•	 ремонт или замена ламп ультрафиолетового облучения;

•	 замена ламп освещения;

•	 выдача рекомендаций для оператора по дальнейшей эксплуатации очистных сооружений.

ПЛЮСЫ СОТРУДНИЧЕСТВА С НАШЕЙ КОМПАНИЕЙ:
•	 наша компания занимается как проектированием и производством, так и обслуживанием 

очистных сооружений;

•	 готовность объектов к подготовке, сопровождению и сдаче под ГУП «СПБ ВОДОКАНАЛ» или 
иных эксплуатирующих организаций;

•	 наладку работы устройств очистных сооружений, их регулировку, а также шефмонтаж;

•	 гибкие и нестандартные решения в короткие сроки;

•	 решение вопросов, связанных с претензиями к работе очистных сооружений со стороны 
контролирующих и надзорных органов;

•	 обеспечение беспрепятственного производственного цикла;

•	 экономия средств Заказчика за счет безаварийной работы очистных сооружений;

•	 аварийный выезд бригады 24/7;

•	 возможность оптимизации расходов Заказчика на содержание очистных сооружений.
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА
КАНАЛИЗАЦИОННОЙ НАСОСНОЙ СТАНЦИИ 
(КНС) С ПОГРУЖНЫМИ НАСОСАМИ

Вид стоков	  Хозяйственно-бытовые	  Дождевые	  Производственные

Максимальный приток сточных вод _ ________________________ м3/ч________________________ л/с

Расчетный напор на выходе КНС_________________________________________________________ м.

Количество подводящих трубопроводов_ ________________________________________________ шт.

Наружный диаметр и толщина стенки подводящего трубопровода, D
BX _ ___________________________________ 

мм

Глубина залегания подводящего трубопровода (лоток), h
BX ________________________________________________________ 

мм

Направление подводящего трубопровода_____________________________________________  часов

Предполагаемый тип соединения подводящего трубопровода с КНС	  Фланец	  Раструб

На входе КНС	  Корзина для сбора крупного мусора	  Отбойник

Название проекта _________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

Заказчик__________________________________________________________________________________

Контактное лицо___________________________________________________________________________

Тел./факс_ ______________________________ 	 E-mail________________________________________  

∅ D

вх

вы
х

вх

вы
х

∅ D

вх

вы
х

вх

вы
х



59INFO@AQUATEH.COM  |  WWW.AQUATEH.COM  |  +7 (812) 640-52-62

Желаемый тип и марка насосов_ ___________________________________________________________

Кол-во насосов _________ Рабочий (-их)___________На склад__________	 Резервный (-ых)________

Длина внешнего напорного трубопровода________________________________________________ мм

Разность геодезических высот начала и конца напорного трубопровода_ __________________ мм

Количество напорных трубопроводов (1 или 2)____________________________________________ шт.

Наружный диаметр и толщина стенки внешнего напорного трубопровода, D
ВЫХ

_____________ мм

Глубина залегания напорного трубопровода (до оси), h
ВЫХ

_ ________________________________ мм

Направление напорного трубопровода_________________________________________________часов

Установка под проезжей частью____________________________________________________________

Шкаф управления:	  На улице	  В помещении

Диаметр корпуса, D_____________________________________________________________________ мм

Глубина, L______________________________________________________________________________ мм

Комментарии______________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

СПАСИБО ЗА УДЕЛЕННОЕ ВНИМАНИЕ!  
НАДЕЕМСЯ НА ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО.
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
ДЛЯ ЗАКАЗА ЩИТОВОГО ЗАТВОРА

Название проекта _________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

Заказчик__________________________________________________________________________________

Контактное лицо___________________________________________________________________________

Тел./факс_ ______________________________ 	 E-mail________________________________________  

винт

рама

щит

редуктор

электропривод
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1. Габаритные размеры затвора____________________________________________________________

Ширина канала (А) ___________________ мм	 глубина канала (Г) ________________________ мм

Высота щита (В) ______________________ мм	 высота рамы щита _______________________ мм

Глубина штробы (h)_ __________________ мм	 ширина штробы (b) _______________________ мм

2. Место установки: (в помещении / на открытом воздухе)____________________________________

3. Напор (м. вод. ст.)_ ______________________________________________________________________

4. Тип рабочей среды (водоснабжение, канализация, агрессивная среда – указать)_____________

__________________________________________________________________________________________

5. Температура рабочей среды min__________________________ 	 max________________________

6. Способ монтажа: крепление к стене / бетонирование / другое______________________________

7. Напор рабочей среды осуществляется: с одной стороны / с двух сторон____________________

__________________________________________________________________________________________

8. Класс надежности: рабочий / аварийно-ремонтный _ ______________________________________

9. Основной материал: нержавеющая сталь / конструкционная сталь_ ________________________

__________________________________________________________________________________________

10. Управление затвором: ручное / электропривод / другое __________________________________

11. Длина штанги удлинителя для управления приводом _____________________________________

12. Количество (шт.) _______________________________________________________________________

13. Планируемый срок поставки____________________________________________________________

14. Другие существенные параметры и условия, влияющие на конструкцию и цену_____________

__________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

15. Просим предоставить разрезы строительной части места установки с размерами (эскиз 

или проект).

СПАСИБО ЗА УДЕЛЕННОЕ ВНИМАНИЕ!  
НАДЕЕМСЯ НА ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО.
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
ДЛЯ ПОДБОРА СИСТЕМЫ ВОДООТВЕДЕНИЯ

Название проекта _________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

Заказчик__________________________________________________________________________________

Контактное лицо___________________________________________________________________________

Тел./факс_ ______________________________ 	 E-mail________________________________________  

Вид строительства

 Новое

 Реконструкция (приложить описание существующей технологической схемы, описать имею-

щиеся проблемы при эксплуатации)_________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________

 Проектирование

Информация по объекту

Название объекта_ ________________________________________________________________________

Местоположение__________________________________________________________________________

Источник водоотведения

 Предприятие	  База отдыха

 Коттеджный поселок	  Другой___________________________________

Суточный расход воды, м3/сут:______________________________________________________________

Пиковый расход воды, м3/час:______________________________________________________________

Режим работы

Непрерывный	 Односменный, кол-во часов:__________________

Многосменный, кол-во смен/часов:_________________________________________________________
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Требования к степени очистки

 До ПДК водоема рыбохозяйственной категории

 До требований канализационного коллектора

Требуется ли ультрафиолетовое обеззараживание:  Да  Нет

Требуется ли обезвоживание осадка:  Да  Нет

Расположение очистных сооружений

Подземное, в котловане под газон либо под асфальтированную площадку 

Глубина заложения подводящего коллектора относительно земли ______________________ метра

Тип грунта_________________________________________________________________________________

Наземное, в утепленном ангаре   либо в контейнере 

Полузаглубленное, в котловане, с утепленным ангаром 

Требуется ли канализационная насосная станция  

для отведения очищенного стока в водоприемник:  Да  Нет

Требования к автоматизации

Предполагаемый уровень управления:

 Ручной	  Полуавтоматический	  Автоматический

Дополнительные требования к автоматизации_______________________________________________

Требуется ли предварительная очистка на механической решетке:  Да  Нет

Предполагаемые условия размещения оборудования

 Открытая площадка	 Габариты (ДхШхВ, м)__________________________________

 Существующее помещение	 Габариты (ДхШхВ, м)__________________________________

Данные по исходной воде

рН (водородный показатель) _________________ 

Взвешенные вещества___________________ мг/л

БПК5 ___________________________________ мг/л

ХПК ____________________________________ мг/л

Аммоний NH4+__________________________ мг/л

СПАСИБО ЗА УДЕЛЕННОЕ ВНИМАНИЕ!  
НАДЕЕМСЯ НА ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО.

Нитраты NO3– __________________________мг/л

Нитриты NO2– __________________________мг/л

Фосфор фосфатов ______________________мг/л

Хлориды Cl–_____________________________мг/л

Железо общее __________________________мг/л
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ДЛЯ ЗАМЕТОК
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